CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i wykonywanie prac spawalniczych
Symbol kwalifikacji: MEC.10

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem osrodka
Numer stanowiska
Czas trwania egzaminu: 150 minut MEC.10-02-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY
PODSTAWA PROGRAMOWA

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL*,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami wykonania zadania
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$¢
** w przypadku otrzymania naklejki
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Zadanie egzaminacyjne
Zadanie sktada sie z dwéch osobnych czesci — czes¢ | obliczenia i czes¢ || dokumentacja rysunkowa.

Czesc¢ |. Wyznacz liczbe szpul drutu niezbedng do wykonania 100 ztgczy spawanych ze stali S235 o dtugosci
5000 mm, jezeli:
- zastosowano dwa urzgdzenia spawalnicze wykorzystujgce odpowiednio szpule L1oraz Lo,
— kazdym urzadzeniem wykonano po 50 sztuk ztgczy wg modelu_3D,
— spawanie przeprowadzono metodg MAG (135) w pozycji podolnej (PA).

W obliczeniach nalezy uwzgledni¢ nastepujgce dane:
— masa drutu do wykonania jednego ztgcza spawanego mg = 5,0 kg (bez strat),
— straty drutu na rozprysk, sczepianie, odcinanie koncowek drutu w przerwach spawania i podczas
wymiany szpul wynoszg 14% masy drutu (ma),
— dtugosc ptyty dobiegowej i wybiegowej wynosi 350 mm.

Oblicz catkowitg mase drutu do wykonania wszystkich ztgczy, a nastepnie niezbedng liczbe szpul
drutu spawalniczego dla zrealizowania catej produkcji.

Mase catkowitg drutu oblicz ze wzoru:
Me = Mgk

gdzie:
Mg — masa drutu do wykonania jednego ztgcza spawanego [kg]
k — wspétczynnik strat (rozprysk, sczepianie, odcinanie koncowek)

przykiadowo: przy braku strat k = 1,0 a przy stratach 50% wspotczynnik k = 1,5
Obliczone wartosci wpisz do Tabeli A.

Czesé¢ Il. Wykonaj rysunek 1 oraz rysunek 2 uwzgledniajgc nastepujgce parametry ztgcza spawanego:
— gruboé¢ blach tgczonych 12 mm,
— odstep miedzy fgczonymi blachami 2 mm,
— kat rowka 60° z pozostawionym progiem o wysokosci 3 mm,
— lico spoiny ptaskie,
— metoda spawania — 135,
— pozycja spawania — PA,
— jednakowe wymiary ptyty dobiegowej i wybiegowej,
— gatunek materiatu — S235,
— liczba sztuk —15.

Rysunek 1. Przekroj poprzeczny rowka spawalniczego.

Rysunek 2. Ztacze spawane wraz z ptytami dobiegowymi i wybiegowymi, uwzgledniajgc:
— przerwanie widoku wzgledem dtugosci ztgcza,

— o0znaczenie spoiny w sposéb umowny,
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— potozenie spoiny od strony lica,

— metode spawania,

— pozycje spawania,

— ksztatt lica spoiny,

— wymiary gabarytowe ztgcza i rowka spawalniczego.

model_3D i szablony rysunkéw znajdujg sie na pulpicie komputera w katalogu: Egzamin_MEC.10

HASLO do otwarcia pliku: MEC.10_2222

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé¢ beda 4 rezultaty:
— zapotrzebowanie na materiaty dodatkowe do urzgdzen spawalniczych — tabela A,
— rysunek — przekroj poprzeczny rowka spawalniczego (wydruk — Rysunek 1),
— rysunek — ztgcze spawane wraz z ptytami dobiegowymi i wybiegowymi - zasady rysunkowe (wydruk
— Rysunek 2),
— rysunek - zlgcze spawane wraz z ptytami dobiegowymi i wybiegowymi z oznaczeniem
i umiejscowieniem spoin (wydruk — Rysunek 2).
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Tabela A. Zapotrzebowanie na materiatly dodatkowe do urzadzen spawalniczych

PARAMETR WARTOSC JEDNOSTKA
Catkowita liczba ztgczy spawanych szt.
Masa drutu do wykonania jednego ztgcza mg kg
Wspétczynnik strat k
. zaokragli¢
Masa catkowita drutu m¢ 40 0.1 kg
Liczba urzadzeh spawalniczych szt.
Masa drutu na wykonanie 100 sztuk kg
Masa drutu przypadajgca na jedno urzgdzenie kg
szpula 5 kg
Liczba szpul przypadajgca na zasilanie: 230V 50 Hz szt
urzgdzenie pierwsze L1 Srednica drutu '
stalowego: @ 0,6 - 1,0
szpula 15 kg zaokragli¢
Liczba szpul przypadajgca na zasilanie: 400 V 50 Hz _ do’ _ szt
urzgdzenie drugie L» Srednica drutu jednosci '
stalowego: @ 0,6 - 1,2
Dtugos$¢ jednej spoiny m
taczna dlugoé¢ ptyty dobiegowej i wybiegowe;j m
Catkowita dtugosc¢ spoin wszystkich ztgczy spawanych Ls, m
z uwzglednieniem ptyty dobiegowej i wybiegowej
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Miejsce na obliczenia:
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dotagczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypetnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam dotaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukéow w liczbie .......... kartek
facznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN

zawodowe.edu.pl - darmowa platforma egzaminéw zawodowych
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