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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa pomocy wzrokowych

Oznaczenie arkusza: MEP.03-01-21.01-SG
Oznaczenie kwalifikacji: MEP.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* stglnuon\:v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dziern Miesigc

Godzina rozpoczecia egzaminu

Rok

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.pl - monitoring klas i generowanie egzaminéw



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!
— Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

- Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposéb niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidiowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegélnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgce go.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Wymiary oprawy - tabela 1

w

tabeli 1, wpisane wymiary oprawy okularowej w systemie skrzynkowym:

1

szerokos¢ tarczy: 54 mm

2

wysoko$¢ tarczy zmierzona z oprawy: 38 mm

3

odlegtosé miedzy soczewkami: 17 mm

4

najwiekszy wymiar tarczy oprawy zmierzony z oprawy: 54+1mm

Rezultat 2. Obliczenia - tabela 2

tabeli 2, wpisano wyniki obliczen:

zapisu mocy soczewki w cylindrze dodatnim: sf -3,25 cyl + 0,25 0s$ 170°

zapisu dwucylindrycznego: cyl -3,25 os 80° / cyl -3,00 os$ 170°

decentracji poziomej dla oka prawego i lewego: OP / OL -5,5 mm lub 5,5 mm do nosa

decentracji pionowej dla oka prawego i lewego: OP / OL -1 mm lub 1 mm do gory

decentracji wypadkowej dla prawego i lewego: OP / OL = 6,0 mm

w
1
2
3
4
5
6

minimalnej srednicy soczewki prawej i lewej: OP / OL 68+1 mm

Rezultat3. Dobrane soczewki - tabela 3

w

tabeli 3, zapisano:

1

wybor soczewki OP: organiczna utwardzona sf -3,00

wyboér soczewki OL: organiczna utwardzona sf -3,50 cyl -0,25 lub sf -3,25 cyl +0,25

wybor soczewki OP i OL: srednica @70

korygowana wada wzroku OP: krétkowzrocznos¢ lub miopia

Al |W|IN

korygowana wada wzroku OL: niezborno$¢ lub astygmatyzm krétkowzroczny ztozony zgodny z regutg
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Numer
stanowiska

Rezultat 4. Okulary korekcyjne

Uwaga! Sprawdzi¢ po wykonaniu zadania:

1

moc soczewek zgodnie z receptg

2 [rozstaw Zrenic dla oka prawego 30 mm (zgodnie z normami PDop £1,5 mm)

3 [rozstaw zrenic dla oka lewego 30 mm (zgodnie z normami PDg. £1,5 mm)

4 \wysokos¢ montazu obu soczewek 20,5 mm (zgodnie z normami H£1,0 mm)

5 |o$ cylindra 80° (zgodnie z normami £9°)

6 |soczewki dopasowane do oprawy pod wzgledem wielkosci i ksztattu

7 |loprawa bez przegrzan i znieksztatcen

8 zauszn!ki’ okular_éw sg prawidtowo wymodelowane: réwnolegte i rownej dtugosci, tworzg jedng linie po zamknieciu, konce
zausznikow odgiete lekko na zewnatrz

9 |obie soczewki bez zarysowan i wyszczerbien

okulary sg czyste, bez smug na soczewkach
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Przebieg 1: Wykonanie okularéw korekcyjnych

Zdajacy:

1 |zachowat kolejnosc¢ prac: pomiary mocy i osi soczewek, pomiary decentracji, wykonanie szablonu

° stosowat urzadzenia wg kolejnosci: frontofokometr, centroskop, automat szablonowy, szlifierka reczna zgodnie z zasadami
eksploatacji

zatamat krawedzie soczewki przed prébnym osadzeniem jej w oprawie

zachowat przepisy bezpieczenstwa podczas recznego szlifowania soczewek okularowych /korzystat z okularéw ochronnych/

wykonat pomiary po wykonaniu okularéw

wymodelowat i wyczyscit okulary

Nl o|lo| s~ w

uporzgdkowat stanowisko pracy

B QZaminator .. ..o e e e ettt a e nr e

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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