CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2026
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Ukfad graficzny © CKE 2025

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa pomocy wzrokowych
Oznaczenie arkusza: MEP.03-02-26.01-SG
Symbol kwalifikacji: MEP.03

o PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 02
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod os$rodka — Numer PESEL zdajgcego* star':lgvr\:?;:a**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego

zawodowe.edu.pl - darmowa platforma egzaminéw zawodowych



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Darmowe egzamibjroma db&d zawodowe.edu.pl
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Karta soczewek

Zapisane:

1

Numer soczewki 1, Moc tamigca soczewki: Sfera -1,75

Numer soczewki 2, Moc tamigca soczewki: Sfera -2,25 Cylinder +0,50

Numer soczewki 3, Moc tamigca soczewki: Sfera -2,00

Numer soczewki 4, Moc tamigca soczewki: Sfera -4,00

Numer soczewki 5, Moc tamigca soczewki: Sfera -3,75 Cylinder +0,25

Numer soczewki 1, Uszlachetnienia: utwardzenie, antyrefleks

Numer soczewki 2, Uszlachetnienia: utwardzenie

Numer soczewki 3, Uszlachetnienia: utwardzenie

O[O N[O | ] O|DN

Numer soczewki 4, Uszlachetnienia: utwardzenie, antyrefleks

—_
o

Numer soczewki 5, Uszlachetnienia: utwardzenie, antyrefleks

Rezultat 2: Karta parametrow konstrukcyjnych i montazowych oprawy okularowej

Zapisane:

1

Odlegtos¢ miedzy tarczami [mm]: 19

Dtugosc¢ zausznika [mm]: 136

Szerokos$c¢ tarczy [mm]: 51

Wysokoé¢ tarczy [mm]: 26 +1

o~ WODN

Wysokoé¢ srodka zrenicy po wydtuzeniu tarczy [mm] OP i OL: 20 +1

Narzedzia dla nauczyStronadiawgch: zawodowe.edu.pl
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Rezultat 3: Karta obliczen przesuniecia pryzmatycznego

Zapisane:

1 |Oko prawe, Warto$¢ przesuniecia [mm]: 8

Oko lewe, Warto$¢ przesuniecia [mm]: 6

Oko prawe, Kierunek: dot

Oko lewe, Kierunek: géra

Wysoko$¢ srodka optycznego po uwzglednieniu przesuniecia pryzmatycznego [mm] OP: 12 11
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Wysokoé¢ srodka optycznego po uwzglednieniu przesuniecia pryzmatycznego [mm] OL: 26 +1

Rezultat 4: Karta kontroli wybranych parametréw w wykonanych okularach - kontrola rozstawu $rodkow optycznych

Za stan rzeczywisty nalezy uznac¢ wynik otrzymany przez egzaminatora.

1 |Zpp — Zmierzony rozstaw srodkow optycznych [mm] OP: wartos¢ zgodna ze stanem rzeczywistym £1 mm

Zpp — Zmierzony rozstaw srodkéw optycznych [mm] OL: wartos¢ zgodna ze stanem rzeczywistym +1 mm

d — Réznica pomiedzy zadanym, a wykonanym rozstawem [mm] OP: wynik dziatania: 34- Zpp

d — Réznica pomiedzy zadanym, a wykonanym rozstawem [mm] OL: wynik dziatania: 35- Zpp

P — Wielkos¢ wywotanej pryzmatycznosci [A] OP: wynik dziatania: d pomnozone przez 0,4

P — Wielkos¢ wywotanej pryzmatycznosci [A] OL: wynik dziatania: d pomnozone przez 0,175

Kierunek OP, jezeli Zpp>34: nos; jezeli ZPD<34: skron; jezeli Zpp=34 kryterium spetnione niezaleznie od zapisu

0 N[O | »~|]OOW|DN

Kierunek OL, jezeli Zpp>35: nos; jezeli ZPD<35: skron; jezeli Zpp=35 kryterium spetnione niezaleznie od zapisu

S — Sumaryczna wielkos$¢ pryzmatycznosci [A]:

9 jezeli Kierunki dla OP i OL s3g takie same, to sumaryczna wielko$¢ pryzmatycznosci jest sumg P dla OP i OL;

jezeli Kierunki dla OP i OL s3 rézne, to sumaryczna wielkos¢ pryzmatyczno$ci jest roznicg pomiedzy wiekszg wartoscig P
i mniejszg wartoscig P

10 Czy S miesci sie w tolerancji? Jezeli zapisana Sumaryczna wielkos¢ pryzmatycznosci <0,8: Tak; Jezeli zapisana Sumaryczna
wielko$¢ pryzmatycznosci >0,8: Nie

Przygotuj uczniéw do egzSdtromaadazi®vego na zawodowe.edu.pl
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Rezultat 5: Karta kontroli wybranych parametréw w wykonanych okularach - kontrola wyboru soczewek oraz wysokosci tarcz

Za stan rzeczywisty nalezy uznac wynik otrzymany przez egzaminatora.

1 M — Moc soczewki zamontowanej w oprawie [D] dla OP: warto$¢ zgodna ze stanem rzeczywistym

M — Moc soczewki zamontowanej w oprawie [D] dla OL: warto$¢ zgodna ze stanem rzeczywistym

Czy M zgodna z receptg? OP: Jezeli zapisana wartos¢ M dla OP=-4,00: Tak; Jezeli zapisana warto$¢ M dla OP#-4,00: Nie

Czy M zgodna z receptg? OL: Jezeli zapisana wartos¢ M dla OL=-1,75: Tak; Jezeli zapisana wartos¢ M dla OL#-1,75: Nie

B — Wysokos¢ tarczy w wykonanych okularach OP: wartos¢ zapisana zgodna ze stanem rzeczywistym £1 mm

B - Wysoko$¢ tarczy w wykonanych okularach OL: warto$é zapisana zgodna ze stanem rzeczywistym £1 mm

RB - Réznica pomiedzy zadang a wykonang wysokoscig tarcz [mm] OP: wynik dziatania: 34- B

RB - Réznica pomiedzy zadang a wykonang wysokoscig tarcz [mm] OL: wynik dziatania: 34- B
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Czy RB mieéci sie w tolerancji OP: Jesli RB dla OP<1 mm: Tak; Jesli RB dla OP>1 mm: Nie

10|Czy RB miesci sie w tolerancji OL: Jesli RB dla OL<1 mm: Tak; Jesli RB dla OL>1 mm: Nie

Rezultat 6: Wykonane okulary korekcyjne

Ocenie podlega wytgcznie pomoc wzrokowa nadajgca sie do uzytku, tzn. soczewki sg stabilnie zamocowane w oprawie okularowey.

1 [Moce obu soczewek zgodne z receptg (OP -4,00 D, OL -1,75 D)

Potozenie horyzontalne srodka optycznego soczewki prawej: 34 + 1 mm

Potozenie horyzontalne $rodka optycznego soczewki lewej: 35 £+ 1 mm

Potozenie wertykalne $rodka optycznego soczewki lewej: 26 £ 1 mm

2
3
4 |Potozenie wertykalne srodka optycznego soczewki prawej: 12 £ 2 mm
5
6

Wysokosci tarcz obu soczewek wynoszg 34 £ 1 mm

7 Ksztalt soczewek pasuje do oprawy: brak szpar w naroznikach, krawedzie dolne soczewek gtadkie (bez lokalnych
nieréwnosci)

8 |Ciegno w rowkach soczewek, bez luzéw

9 |Brak widocznych odciskéw palcédw na soczewkach oraz innych zabrudzen na wykonanych okularach

Przygotuj uczniéw do egzStronaadazi®vego na zawodowe.edu.pl
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Przebieg 1: Przebieg wykonania okularéw korekcyjnych

Zdajgcy:

1 |zachowat przepisy bezpieczenhstwa: podczas recznego szlifowania soczewek okularowych korzystat z okularéw ochronnych

2 |wykonywat rowki pod ciegno w obu soczewkach korzystajgc z funkcji automatu lub rowkarki

3 |zatamywal obie krawedzie soczewek korzystajgc z funkcji automatu lub szlifierki

4 \wymienit ciegna w oprawie

5 |po wykonaniu okularéw uporzgdkowat stanowisko

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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