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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Projektowanie i wytwarzanie wyrobow odziezowych
Oznaczenie arkusza: MOD.03-01-22.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: MOD.03

Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG
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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.pl - monitoring klas i generowanie egzaminéw



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Arkusz poiStignar2:@dbwe.edu.pl
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zszyty przéd z tytem

1

Krawedzie bokéw przodu, tytéw i dotu spddnicy obrzucone na overlocku, bez deformac;ji

Zszyty szew na linii $rodka tytu, szeroko$¢ szwu: 2 cm (£0,3 cm) od krawedzi, szerokos$¢ szwu réwna na catej dlugosci, do
miejsca wszycia zamka.

Szew rozprasowany, gtadki bez zbednych zagie¢.

Otwor pozostawiony na wszycie zamka o dlugosci 19 cm

Szwy boczne zszyte, szerokosé szwow: 1 cm (£0,2 cm) od krawedzi, szerokos$¢ szwow réwna na catej dtugosci.
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Szwy rozprasowane, gtadkie bez zbednych zagieé.

Rezultat 2: Wszyty zamek blyskawiczny

1

W szwie srodkowym tytu wszyty zamek btyskawiczny asymetrycznie.

Czes¢ wierzchnia zamka przestebnowana w odlegtosci 1,0 cm +0,2 cm od linii zatamania, réwno na catej dtugo$ci,

Czes$¢ spodnia zamka przystebnowana w odlegtosci 0,2 +0,1 cm, od krawedzi

Zamek zamocowany na dole dodatkowym skosnym przeszyciem

2
3
4
5

Czesc¢ wierzchnia zamka catkowicie zakrywa stebnéwke czesci spodniej i dochodzi do linii zapiecia

Przygotuj uczniéw do egzstronaaddazidwego na zawodowe.edu.pl
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Rezultat 3: Wszyty pasek

1 Whkitad klejowy przyklejony do paska, pasek nie ulegt deformacji, wktad przyklejony bez przyzétcen, powierzchnia paska jest
gtadka.

Krawedz spodnia paska obrzucona overlockiem, nie ulegta deformaciji.

Pasek wszyty do spddnicy gtadko bez marszczen.

Szerokos$¢ paska po wszyciu: 3 cm (20,3 cm) na catej jego dtugosci.

W pasku odszyta koncéwka pod zapiecie, dtugo$¢ odszytej koncowki: 3 cm (0,3 cm), w koncéwce zachowane katy proste.

Pasek wyprasowany, gtadki bez zmarszczen, bez przyzétcen/wyswiecen.

Pasek wyprasowany, gtadki bez zmarszczenh.
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Spdédnica oczyszczona ze zbednych nitek i wyprasowana.

Przebieg 1: Przebieg szycia spédnicy damskiej.

1 Zdajacy podczas pracy na maszynach sprawdzit stan techniczny maszyn przed jej uruchomieniem, przed przystgpieniem do
szycia wykonat probe przeszycia.

2 Zdajacy kazdorazowo wigczat i wytgczat maszyny, z wyjgtkiem urzadzen automatycznie wytgczajgcych sie, podczas
zaktadania nici lub wymiany igty wytgczat maszyne.

3 Zdajacy kazdorazowo na stanowisku pracy recznej umieszczat szpilki i igty w pojemniku lub w poduszce, postugiwat sie
narzedziami i przyborami krawieckimi w sposéb bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem.

4 Zdajacy przed przystgpieniem do prasowania dobrat temperature prasowania do rodzaju materiatlu i wykonat prébeg
prasowania, wylgczat zelazko/z wyjgtkiem zelazka z wytwornicg pary lub funkcjg samowytgczania.

5 Zdajacy zachowywat zasady organizacji pracy — narzedzia i przybory znajdowaly sie w zasiegu jego ragk, zachowywat
porzadek na stanowisku pracy, po skornczonej pracy stanowisko uporzgdkowat.

6 |Zdajacy przed wszyciem zamka zmienit stopke i po zakonczeniu operac;ji.

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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