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ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Projektowanie i wytwarzanie wyrobow odziezowych

Oznaczenie arkusza: MOD.03-01-23.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: MOD.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Narzedzia dla nauczycieli zawodowych: zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: przéd spédnicy

1

krawedzie cie¢ pionowych w przodzie obrzucone na overlocku, nie deformujag sie

szwy cie¢ pionowych w przodzie o szerokosci 1,0 cm 0,2 cm, réwne na catej dtugosci

szwy cie¢ pionowych w przodzie rozprasowane zgodnie z rysunkiem instruktazowym, bez zbednych zagieé

szwy cie¢ pionowych w przodzie stebnowane dwustronnie zgodnie z rysunkiem instruktazowym

stebndéwki w odlegtosci 0,5 cm od krawedzi ciecia pionowego prawego réwne na catej dtugosci

stebndwki w odlegtosci 0,5 cm od krawedzi ciecia pionowego lewego rowne na catej dtugosci

N O |~ ODN

krawedzie bokoéw przodu obrzucone na overlocku, nie deformujg sie

Rezultat 2: tyt spodnicy

1

zaszewki w tyle odszyte symetrycznie, réwnej diugosci

zaszewki w tyle zaprasowane do boku

krawedzie linii Srodka tytu i bokdw obrzucone na overlocku, nie deformujg sie

szew na linii srodka tytu o szerokosci 1,0 cm 10,2 cm, rowny na catej dtugoSci

szew na linii srodka tytu rozprasowany zgodnie z rysunkiem instruktazowym, bez zbednych zagie¢

zamek btyskawiczny wszyty w goérnej czesci szwu na linii sSrodka tytu zgodnie z rysunkiem instruktazowym

N oo |~ O0(DN

zamek btyskawiczny swobodnie rozsuwa sie na catej dtugosci
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Rezultat 3: spddnica damska

1 |szwy boczne w spddnicy o szerokosci 1,0 cm 0,2 cm réwne na catej dtugosci

szwy boczne rozprasowane zgodnie z rysunkiem instruktazowym, bez zbednych zagie¢

pasek podklejony wktadem klejowym zgodnie z rysunkiem instruktazowym

krawedz spodniej czesci paska obrzucona zgodnie z rysunkiem instruktazowym

wierzchnia czesé paska doszyta do spddnicy zgodnie z rysunkiem instruktazowym

diugos¢ paska uwzglednia dodatek na zapiecie, koncowki paska odszyte zgodnie z rysunkiem instruktazowym

stebndéwka w szwie doszycia paska uwzglednia spodnig czes¢ paska zgodnie z rysunkiem instruktazowym

stebndéwka w szwie doszycia paska, rowna na catej dtugosci

O || N[oojlo | ™MW DN

pasek po wszyciu o szerokosci 3,0 cm 0,2 cm, réwny na catej diugosci

—_
o

spddnica wyprasowana, na powierzchni spodnicy brak zagniecen, zataman
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Przebieg 1: przebieg szycia spédnicy damskiej

Zdajgcy:

1 |sprawdzit stan techniczny maszyn przed jej uruchomieniem, przed przystgpieniem do szycia wykonat prébe przeszycia

2 |kazdorazowo wigczat i wylgczat maszyny, podczas zaktadania nici lub wymiany iglty wylgczat maszyne

3 kazdorazowo na stanowisku pracy recznej umieszczat szpilki i igty w pojemniku lub w poduszce, postugiwat sie narzedziami
i przyborami krawieckimi w sposob bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem

4 przed przystgpieniem do prasowania dobrat temperature prasowania do rodzaju materiatu i wykonat prébe prasowania,
kazdorazowo witgczat i wylgczat zelazko/z wyjgtkiem zelazka z wytwornicg pary

5 zachowywat zasady organizacji pracy — narzedzia i przybory znajdowaty sie w zasiegu jego rgk, zachowywat porzgdek na
stanowisku pracy, po zakohczonej pracy stanowisko uporzgdkowat

6 |zastosowat stopke specjalng do wszycia zamka kryto przy wszyciu zamka do spodnicy

B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Cwicz na zawodowe.eSir@na &z frkusze egzaminacyjne
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Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btraf@ib@ng klas i generowanie egzaminéw
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