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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Narzedzia dla nauczySéronadiaych: zawodowe.edu.pl
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Obtozona rama natykowa przedzg zgodnie z dyspozycja snucia

Zatozone

1 |sekcjami 5 nawojow na trzpienie ramy natykowej w kolorze czerwonym

sekcjami 6 nawojow na trzpienie ramy natykowej w kolorze niebieskim

sekcjami 3 nawojow na trzpienie ramy natykowej w kolorze czerwonym

sekcjami 6 nawojow na trzpienie ramy natykowej w kolorze niebieskim

sekcjami 5 nawojow na trzpienie ramy natykowej w kolorze czerwonym
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sekcjami 25 nitek zgodnie z barwnym raportem

Rezultat 2: Przewleczone nitki przez elementy prowadzgace snowadta

1 |Przewleczone nitki przez czujniki zrywu

Utozone wszystkie nitki w obszarze ramy natykowej rownolegle wzgledem siebie

Przewleczone nitki z nawojow w ten sam sposob na wszystkich elementach naprezaczy

Przewleczone nitki koloru czerwonego przez grzebienh zbiorczy zgodnie z raportem snucia

Przewleczone nitki koloru niebieskiego przez grzebieh zbiorczy zgodnie z raportem snucia

Wszystkie nitki w grzebieniu zbiorczym utozone symetrycznie

Przetozone nitki przez watki urzgdzenia podajgcego zgodnie ze schematem technologicznym
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Przetozone nitki przez grzebien szerokosciowy
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Rezultat 3: Karta oceny wykonanej produkcji

1 |Liczba nitek zgodna z dyspozycjg snucia - 25

2 |Ukfad koloréw zgodny z barwnym raportem

3 Btedy wynikajgce z winy nieprawidtowej pracy maszyny.
Rodzaj btedu (zdajgcy zapisat btad jezeli wystapit; jesli bledu w wykonanej osnowie brak - zaliczy¢ kryterium jak spetnione)

Btedy wynikajgce z winy nieprawidtowej obstugi pracownika.
4 |Rodzaj btedu (zdajgcy zapisat rodzaj btedu, jesli btedu wynikajgcego z winy pracownika brak - zaliczy¢ kryterium jako
spetnione)

5 |Wykonana osnowa jest o dtugosci 100 m

Przebieg 1: Wykonywanie czynnosci technologicznych na snowadle

Zdajgcy

1 |przygotowat wtasciwg ilo$¢ nawojow w trzech kolorach

dostosowat uktad nitek w grzebieniu szerokosciowym do wielko$ci tarczowki

regulowat kat ustawienia grzebienia szerokosciowego w stosunku do tarczéowki

zatozyt na snowadto tarczéwke o zadanej wielkosci 10 cali

zakleszczyt nitki w tarczowce

ustawit na snowadle dtugos¢ snucia w wymiarze 100 m

zabezpieczyt na tarczéwce nitki osnowy przed przemieszczeniem
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zdjat tarczowke ze snowadta

9 podczas pracy na snowadle przestrzegat przepiséw bhp, korzystat z wkasciwych narzedzi do wykonywanych czynnosci ; po
wykonaniu pracy uporzgdkowat stanowisko pracy

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Karta dyspozycja snucia

1. | Snowadto Sekcyjne pasmanteryjne

2 Przedza Bawetna 25 tex

3 Tarczowka 10 cali

4 Liczba nitek w osnowie 25

5. Dtugos¢ osnowy 100 m

6. Raport barwny Ro Rb= 25 (5a, 6b, 3a, 6b, 5a)
a — czerwony

7 Oznaczenie koloréw b — niebieski
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