Nazwa
kwalifikacji:

Oznaczenie
kwalifikacji:

Numer zadania:

Kod arkusza:

Wersja arkusza:

Organizacja proceséw wytwarzania wyrobow odzie  zowych
MOD.11

01

MOD.11-01-22.06-SG
SG

Lp. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Zestawienie wykrojonych elementéw skt  adowych spédnicy damskiej -
' tabela 1
Zapisano odpowiednio: nazwa materiatu wiokienniczego - nazwa wykrojonego elementu -
liczba wykrojonych elementow:
R.1.1 tkanina Iniana -$rodek przodu gérnej czesci spddnicy- 1 sztuka
R.1.2 tkanina Iniana - Bok przodu goérnej czesci spodnicy - 2 sztuki
R.1.3 tkanina Iniana - Srodek tytu gérnej czesci spédnicy - 2 sztuki
R.1.4 tkanina Iniana - Bok tytlu gérnej czesci spddnicy - 2 sztuki
R.1.5 tkanina Iniana - Prz6d dolnej czesci spdédnicy - 1 sztuka
R.1.6 tkanina Iniana - Tyt dolnej czesci spodnicy - 1 sztuka
R.1.7 tkanina Iniana - Oblozenie talii przodu - 1 sztuka
R.1.8 wktad klejowy - Obtozenie talii przodu - 1 sztuka
R.1.9 tkanina Iniana - Oblozenie talii tylu - 2 sztuki
R.1.10 Jwkiad klejowy - Obtozenie talii tytu - 2 sztuki
R.2 Rezultat 2: Wykaz maszyn i urz gdzen stosownych w procesie wytwarzania wykrojéw -
' tabela 2
maszyny lub urzgdzenia stosowane w etapach prac w krojowni
warstwowanie materiatu
R21 zapisano: ukfadarka lub warstwowarka
nanoszenie rysunku uktadu szablonéw na pierwszag warstwe materiatu
R.2.2 zapisano: wydruk z plotera
podziat nakladu na sekcje
R.2.3 zapisano: urzgdzenie — krajarka reczna z nozem pionowym lub tarczowym
wykréj elementéw wyrobu
R2.4 zapisano: krajarka stacjonarna z nozem tasmowym lub krajarka z nozem pionowym
znakowanie wykrojow
R.2.5 . . . . .
zapisano : przyrzad do znakowania zewnetrznych punktéw spotkan
numerowanie wykrojow
R2.6 zapisano: numerator do numerowania wykrojow
klejenie elementéw
R.2.7 - . I .
zapisano: prasa do klejenia lub zelazko
R.3 Rezultat 3: Organizacja procesu produkcyjnego w szw  alni - tabela 3
metoda organizacji produkcji:
R.3.1 .
zapisano: potokowa lub grupowa
co najmniej 3 cechy wiasciwe dla przyjetej metody, np.:
dla metody potokowej:
zapisano: duzy podziat pracy, ustalony rytm pracy, specjalizacja stanowisk pracy,
przydziat pracy jednorodnej na stanowiska pracy, przeptywowosc¢ produkgji, krétkie odcinki
transportu;
R3.2 dla metody grupowej:
zapisano: podziat pracy miedzy uczestnikow grupy, specjalizacja przedmiotowa,
specjalizacja technologiczna, brak rytmu pracy, brak przeptywu produkcji, mozliwos¢
dokonywania czestych zmian wzoréw i asortymentow produkcji, wysokie kwalifikacje
pracownikéw
system organizacji produkcji
R.3.3 .
zapisano: synchro
co najmniej 3 cechy wiasciwe dla przyjetego systemu produkciji: dla systemu synchro: grupy
R34 obrébkowe, zespoty montazowe, wykroje w paczkach,

rozmieszczenie stanowisk dowolne, specjalna instalacja elektryczna, wykorzystanie

pojemnikow/zrzutnikow itp. z ktdrych pobiera sie przedmioty pracy
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Rodzaj transportu miedzyoperacyjnego na szwalni przy zastosowanym systemie organizacji
produkcji

R.3.5 X ] o . L
zapisano: wykorzystuje sie urzadzenia pomocnicze tj. pojemniki, zrzutniki, wézki itp. z
ktérych pobiera sie przedmioty pracy, lub transport podwieszany.

R4 Rezultat 4: Zestawienie zabiegéw t gczenia elementéw spddnicy damskiej - tabela 4
klejenie

R.4.1 zapisano: Podklejenie obtozen
przéd:

R.4.2 zapisano: Zszycie cie¢ pionowych w przodzie

R.4.3 zapisano: Obrzucenie krawedzi

R.4.4 zapisano: Przestebnowanie szwow
tyk:

R.4.5 zapisano: Z szycie cie¢ pionowych w tyle

R.4.6 zapisano: Obrzucenie krawedzi

R.4.7 zapisano : Przestebnowanie szwow

R.4.8 zapisano: Obrzucenie krawedzi srodka tytu

R.4.9 zapisano : Zszycie szwu srodka tytu

R.4.10 Jzapisano: Wszycie zamka kryto

RS Rezultat 5: Zestawienie zabiegbw monta zu i wyko nczenia spddnicy damskiej - tabela
' 5
montaz

R.5.1 zapisano : Obrzucenie bocznych krawedzi czesci dolnych i gérnych

R.5.2 zapisano: Zszycie bokéw w czesci gornej i dolnej

R.5.3 zapisano : Rozprasowanie szwow

R.5.4 zapisano: Doszycie czesci kloszowej do spodnicy

R.5.5 zapisano: Obrzucenie krawedzi

R.5.6 zapisano: Uszycie obtozen lub obrzucenie krawedzi obtozen

R.5.7 zapisano: Doszycie obtozen

R.5.8 zapisano: Obrzucenie dolnej krawedzi spddnicy
wykonczenie

R.5.9 zapisano: Zatozenie i przestebnowanie obrebu

R.5.10 Jzapisano: Wyprasowanie wyrobu

R6 Rezultat 6: Wykaz dziata n promocyjnych zwi gzanych ze sprzeda zg spddnic w e-

' sklepie tabela 6
Dziatania promocyjne
zapisano co najmniej 1 reklam e z wymienionych:
R6.1 baner reklamowy, boks reklamowy, reklama na stronie WWW, reklama na portalu

e spotecznosciowym, reklama na portalu modowym, ptatne linki reklamowe, newsletter, link
do strony e-sklepu
zapisano co najmniej 1 promocj e sprzeda zy z wymienionych:

R6.2 darmowa dostawa, kupon rabatowy, konkurs z nagrodami, krétkoterminowe obnizki cen
zapisano co najmniej 1 form @ promocji z wymienionych:

R.6.3 artykut sponsorowany, obecnosé na forach dyskusyjnych o modzie, blogach modowych,
serwisach spotecznosciowych
Uzasadnienie doboru dziatan
zapisano co najmniej 2 argumenty, uzasadniajgce dobor dziatan promocyjnych z
wymienionych:

R 6.4 niski koszt, duzy zasieg oddziatywania, szybki sposdb dotarcia do grupy docelowej, kontakt

z grupg docelowa, atrakcyjny spos6b pokazania produktu, szczegétowe informacje o
produkcie, kreowanie wizerunku produktu, mozliwo$é poznania opinii o produkcie,
mozliwos¢ zlozenia zamowienia
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