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Instrukcja dla zdajgcego

1

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swéj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikaciji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Polska marka odziezowa specjalizujgca sie w produkcji odziezy przeznaczonej na rynek masowy
przygotowata na sezon wiosna-lato propozycje sukni otéwkowej dla kobiet w réznym wieku. Suknia bedzie
wytwarzana w rozmiarach XS, S, M, L i XL z tkaniny w modnych kolorach nadchodzgcego sezonu.

Opracuj dokumentacje procesu produkcji sukni damskich. Wykorzystaj rysunek modelowy, opis modelu,
rysunek kompletu elementéw wyrobu z tkaniny zasadniczej dla jednego rozmiaru oraz warunki techniczno-
organizacyjne firmy odziezowej, ktorej zlecono uszycie sukni.

Marka odziezowa dziata na rynku globalnym. Zaplanowano dystrybucje i sprzedaz sukni w sieci detalicznych
sklepéw odziezowych prowadzacych sprzedaz wielokanatowg — w salonach stacjonarnych i sklepach
internetowych. Opracuj strategie dystrybucji zwigzanej z dostarczaniem wyrobu do nabywcy.

A

Rysunek 1. Rysunek modelowy sukni otéwkowej

przod tyt
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Opis modelu sukni damskiej.

Otowkowa suknia damska wykonana z jednokolorowej tkaniny Inianej z domieszkg bawetny. Suknia
dopasowana w przodzie cieciami modelowymi biegngcymi do linii bioder a w tyle zaszewkami pionowymi
i barkowymi. W szwie Srodka tytu zapiecie na zamek kryty i pekniecie. Podkroje szyi oraz pach w przodzie
i tyle odszyte obtozeniami. Obtozenia przodu i tytu, oraz pekniecie podklejone wtdkning przeszywang. Ciecia
modelowe, ramiona i boki potaczone szwem zwyktym zaprasowanym o krawedzi obrzuconej tgcznie.
Przestebnowanie cie¢ modelowych, zaszewek dopasowujgcych, podkroju szyi i podkroju pach wykonane
w odlegtosci 0,5 cm od krawedzi. D6t sukni wykonczony obrebem pojedynczym podszytym kryto.

Warunki techniczno-organizacyjne firmy odziezowej

WARUNKI| ORGANIZACYJNE FIRMY ODZIEZOWEJ

Firma odziezowa miesci sie w budynku parterowym tzw. jednokondygnacyjnym. Wszystkie dziaty
produkcyjne (magazyn surowcow, krojownia, szwalnia, wykornczalnia, magazyn wyrobow gotowych)
znajdujg sie na tym samym poziomie. Przeptyw produkcji odbywa sie zgodnie z zamieszczonym
schematem.

{}_

Magazyn surowca
Krojownia

0

Magazyn wyrobow

0 gotowych

==

Szwalnia
Praso{j\ralnia

Wykonczalnia

Schemat przeptywu produkcji w budynku firmy

Krojownia: firma posiada nowoczesng automatyczng krojownie wyposazong w: system komputerowego
przygotowania produkcji (CAD/CAM), automatyczng warstwowarke oraz cutter

Szwalnia: system organizacji produkcji — system synchro

WARUNKI TECHNICZNE — WYKAZ MASZYN | URZADZEN

1. Klejarka tasmowa
2. Stebnowka ptaska
3. Oprzyrzgdowanie maszyn szwalniczych: poétstopki, stopka do wszywania zamkow kryto, linijki

odlegtosciowe itp.
4. Maszyna tancuszkowa
5. Overlock 3 — nitkowy
6. Overlock 4 — nitkowy
7
8

Dziurkarka odziezowa

. Dziurkarka bielizniana
9. Podszywarka
10. Guzikarka
11. Ryglowka
12. Zelazko-elektryczno-parowe
13. Numerator
14. Manekin prasowalniczy
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1- Tyt

2- Przod

3- Obtozenie przodu
4- Obtozenie tytu

v

Rysunek 2. Rysunek kompletu elementoéw sukni z tkaniny zasadniczej dla jednego rozmiaru

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

karta przygotowania wykrojéw — tabela 1,

karta pracy w szwalni — wykonanie elementdéw sktadowych z uwzglednieniem KJ — tabela 2,
karta pracy w szwalni — montaz i wykonczenie z uwzglednieniem KJ — tabela 3,

wymagania techniczne — tabela 4,

karta organizacji transportu wewnagtrzzaktadowego — tabela 5,

strategia dystrybucji zwigzanej z dostarczaniem wyrobu do nabywcy — tabela 6.
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Tabela 1. Karta przygotowania wykrojéw

Lp. Etapy pracy w krojowni Maszyny i urzadzenia

Rysunek sposobu warstwowania z oznaczeniem prawej strony

\ Opis sposobu warstwowania
materiatu P P

Klejenie
Rodzaj zastosowanego materiatu
wzmacniajgco-usztywniajacego
Wykaz podklejanych elementéw w sukni
Rodzaj zastosowanej techniki klejenia
Strona5z9

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.pl - monitoring klas i generowanie egzaminéw



https://zawodowe.edu.pl

Tabela 2. Karta pracy w szwalni — wykonanie elementéw sktadowych z uwzglednieniem KJ

Chronologiczne zestawienie zabiegow i czynnosci

Lp. (liczba wierszy w tabeli nie jest rownoznaczna z liczbg zabiegow i czynnosci)

Przody

Tyty
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Tabela 3. Karta pracy w szwalni — montaz i wykonczenie z uwzglednieniem KJ

Chronologiczne zestawienie zabiegéw i czynnosci

P (liczba wierszy w tabeli nie jest rownoznaczna z liczbg zabiegow i czynnosci)

Montaz

Wykonczenie
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Tabela 4. Wymagania techniczne

Maszyny szwalnicze i oprzyrzadowanie
niezbedne do wykonania sukni

Rodzaj $ciegu, parametry technologiczne

Maszyny i urzadzenia do obrébki parowo-cieplnej
niezbedne do wykonania sukni

Parametry obrébki parowo-cieplnegj

Tabela 5. Karta organizacji transportu wewnatrzzaktadowego

Proces produkcji w szwalni

System organizacji

Cechy systemu

miedzywydziatowy

produkciji (co najmniej 3 cechy)
Rodzaj transportu Cechy transportu Urzadzenia transportowe
Transport

Transport
miedzyoperacyjny
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Tabela 6. Strategia dystrybucji zwiazanej z dostarczaniem wyrobu do nabywcy

Kanaly dystrybucji

Rodzaj/typ kanatu dystrybuciji

(co najmniej dwa rodzaje) Uczestnicy kanatu dystrybuciji

Korzysci dla marki odziezowej

Rodzaj dystrybucii (co najmniej 2 korzysci/cechy wskazanego rodzaju)
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