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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Karta przyg_jotowania wykrojoéw - tabela 1
Etapy pracy w krojowni - zdajgcy zapisat:
R.1.1 warstwowanie materiatu - warstwowarka automatyczna
R.1.2 krojenie elementéw odziezy - cutter
R.1.3 znakowanie wykrojow
R.1.4 kontrola jakosci wykrojéw
R.1.5 numerowanie wykrojow - numerator
Warstwowanie tkaniny - zdajgcy:
wykonat rysunek sposobu warstwowania (warstwowanie PP z odcinaniem koncéw lub
R.1.6 warstwowanie PL z odcinaniem koncéw lub warstwowanie wahadtowe) i oznaczyt prawg
strone materiatu
R.1.7 opisat sposéb warstwowania wtasciwy do wykonanego rysunku
Klejenie - zdajgcy zapisat:
R.1.8 rodzaj materialu wzmacniajgco-usztywniajacego: wtdknina przeszywana
R.1.9 obtozenie przodu, obtozenie tylu, pekniecie tytu
R.1.10 [technika matych wklejek
Rezultat 2: Karta pracy w szwalni — wykonanie elementéw skitadowych z
R.2 .
uwzglednieniem KJ - tabela 2
Uwag;a! Kryterium 2.7 i 2.8 nalezy uznaé za spetnione, jezeli zostanie zapisane w Rezultacie 2
lub w Rezultacie 3, zgodnie z technologig wykonania
Przody - zdajacy zapisat zabiegi technologiczne:
R.2.1 zszycie cie¢ modelowych
R.2.2 obrzucenie krawedzi cie¢ modelowych
R.2.3 przestebnowanie cie¢ modelowych
Tyty - zdajacy zapisat zabiegi technologiczne:
R.2.4 zszycie zaszewek barkowych
R.2.5 zszycie zaszewek dopasowujgcych
R.2.6 przestebnowanie zaszewek
R.2.7 obrzucenie krawedzi i zszycie szwu srodka tytu
R.2.8 wszycie zamka kryto
R.2.9 kontrola miedzyoperacyjna
R.2.10 |prasowanie miedzyoperacyjne
R Rezultat 3: Karta pracy w szwalni — montaz i wykonczenie z uwzglednieniem KJ -
= tabela 3
zdajgcy zapisat zabiegi technologiczne:
R.3.1 zszycie przodu i tytu na linii bokéw
R.3.2 zszycie przodu i tytu na linii barkow
R.3.3 obrzucenie krawedzi overlockiem
R.3.4 zaprasowanie szwow
R.3.5 uszycie obtozen
R.3.6 odszycie dekoltu i podkroju pach obtozeniami
R.3.7 przestebnowanie podkroju pach i dekoltu
R.3.8 zatozenie/podwiniecie dotu i podszycie kryto
R.3.9 wyprasowanie sukni
R.3.10 |kontrola ostateczna sukni
R.4 Rezultat 4: Wymagania techniczne - tabela 4
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zdajgcy zapisat:

R.4.1 maszyna stebnowa, scieg stebnowy lub 4+5 sciegéw/1 cm (1 $cieg)
R.4.2 stopka do wszywania zamkow krytych
R.4.3 overlock 3-nitkowy lub overlock 4-nitkowy
R.4.4 podszywarka
RA45 dla overlocka $cieg obrzucajacy lub 0,5+0,7 (£0,1) lub dla podszywarki $cieg jednostronnie
o niewidoczny
R.4.6 prasa ptaska/ klejarka
R.4.7 zelazko elektryczno-parowe lub manekin prasowalniczy
RA48 temperatura prasowania 160-220°C lub temperatura prasowania/klejenia zgodnia z
o dokumentacja lub temperatura klejenia 120-180°C
R.5 Rezultat 5: Karta organizacji transportu wewnatrzzakiadowego - tabela 5
System organizacji produkcji - zdajgcy zapisat:
R.5.1 system organizacji produkcji: synchro
cechy systemu synchro (co najmnie trzy z wymienionych): wystepowanie grup
R.5.2 obrobkowych i zespotu montazowego; podawanie wykrojéw w paczkach; rozmieszczenie
e stanowisk pracy dowolne; specjalna instalacja elektryczna; wykorzystanie réznych
pojemnikow zrzutnikdw, koztow i skrzyni z ktérych pobiera sie przedmioty pracy
Transport miedzywydziatowy - zdajgcy zapisat:
cechy transportu (co najmniej jedng ceche transportu miedzywydziatowego): poziomy,
R.5.3  |jednokierunkowy
Dopuszcza sie inny zapis cechy transportu poprawny merytorycznie
R 5.4 urzadzenia transportowe (co najmniej jedno urzgdzenie z wymienionych): wozki reczne lub
T akumulatorowe, stojaki transportowe
Transport miedzyoperacyjny - zdajgcy zapisat:
cechy transportu (co najmniej jedng ceche transportu miedzyoperacyjnego): reczny lub
R.5.5 mechaniczny lub podwieszony
Dopuszcza sie inny zapis cechy transportu poprawny merytorycznie
urzadzenia transportowe (co najmniej jedno urzgdzenie z wymienionych): zrzutniki,
R.5.6 pochylnie, stoty pomocnicze, pojemniki na elementy, wézek, przenosniki reczne lub
sterowane elektronicznie
R.6 Rezultat 6: Strategia dystrybucji zwigzanej z dostarczaniem wyrobu do nabywcy -
) tabela 6
zdajgcy zapisat:
R 6.1 pierwszy kanat dystrybucji, np. kanat bezposredni, kanatposredni krotki, kanat posredni
o szeroki i dtugi
uczestnikow pierwszego kanatu dystrybucji odpowiednio dla kanatu bezposredniego, np.
sklep firmowy-klient; dla kanatu posredniego krétkiego np. marka odziezowa-sklep
R.6.2 odziezowy-klient; dla kanatu posredniego szerokiego i dtugiego, np. marka odziezowa-
agent-sie¢ hurtowni-duza liczba sklepéw detalicznych-klienci.
Dopuszcza_sig inny zapis uczestnikow kanatu dystrybucji poprawny merytorycznie.
R 6.3 drugi kanat dystrybuciji, np. kanat bezposredni, kanatposredni krétki, kanat posredni szeroki
o i dlugi inny od pierwszego
R.6.4 uczestnikow kanatu dystrybucji odpowiednio dla zapisanego drugiego kanatu dystrybucji.
R.6.5 rodzaj dystrybuciji - sprzedaz selektywna lub intensywna lub wielokanatowa
co najmniej dwie korzysci dla marki odziezowej z wymienionych: kierowana do
umiarkowanej liczby klientéw, standard ustugi sprzedazy, lojalnos¢ wobec marki,
R.6.6 ograniczona konkurencja, czesciowa kontrola sprzedazy.

Dopuszcza sie inny zapis korzySci dla marki modowej poprawny merytorycznie zgodny z rodzajem

dystrybuciji
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