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Nazwa kwalifikacji: Diagnozowanie i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych
Oznaczenie arkusza: MOT.01-01-26.06-SG
Symbol kwalifikacji: MOT.01

o PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod osrodka — Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego

Narzedzia dla nauczycieli zawodowych: zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczagcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Narzedzia dla nauczyStronaa@izych: zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zdemontowany i zamontowany reflektor przedni

1

Zdemontowany reflektor przedni zgodnie z technologig producenta

Zdemontowany reflektor przedni bez uszkodzen

Nieuszkodzone elementy nadwozia sgsiadujgce z reflektorem

Stabilnie zamontowany reflektor przedni zgodnie z technologig producenta

Ustawiony zamontowany reflektor z zachowaniem wymaganych szczelin
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Ustawiony zamontowany reflektor symetrycznie w stosunku do przylegtych elementéw (symetrycznie do drugiej strony)

Rezultat 2: Zdemontowany i zamontowany btotnik przedni

1

Zdemontowany btotnik przedni zgodnie z technologig producenta

Nieuszkodzone elementy sgsiadujgce z btotnikiem

Stabilnie zamontowany btotnik przedni

Szczelina pomiedzy btotnikiem a drzwiami przednimi réwna, zgodna z zaleceniami technologicznymi producenta

2
3
4
5

Szczelina pomiedzy btotnikiem a pokrywa silnika réwna, zgodna z zaleceniami technologicznymi producenta

zawodowe.edu.pl - aSdroRa & zdytania egzaminacyjne



https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Rezultat 3: Naprawione wgniecenie btotnika przedniego

1

Wgniecenie btotnika przedniego wyciagniete za pomocg zgrzewarki blacharskiej - Spottera i Quick pullera

2

Odchytka od pierwotnego ksztattu btotnika przedniego nie przekracza ,-1,0 mm” (1,0 mm wklestosci) — nie wystepuja
wybrzuszenia

3

Przewdd masowy zgrzewarki blacharskiej - Spottera zostat przymocowany mozliwie blisko miejsca naprawy - max.
w odlegtosci 150 mm

4

Sasiadujgce z obszarem naprawy powierzchnie nie zostaty uszkodzone (zarysowane, zagiete itp.)

5

Po obkurczaniu termicznym blachy powierzchnia nie zapada sie pod naciskiem kciuka

Rezultat 4: Zabezpieczone antykorozyjnie miejsce naprawy btotnika przedniego

1

Usunieta powtoka lakiernicza z naprawianego miejsca btotnika przedniego

2

Zabezpieczenie antykorozyjne wykonane po obu stronach btotnika

3

Naprawiane miejsce bfotnika zabezpieczone farbg antykorozyjng bez zaciekow i przeswitéw

Zabezpieczenie antykorozyjne wykonane zostato jedynie w miejscu usuniecia powtoki lakierowej bez naruszenia
sgsiadujgcych z powierzchnig naprawy obszarow powyzej 10 mm

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btrana@idbag klas i generowanie egzaminéw
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Przebieg 1: Wykonanie naprawy blacharskiej

Zdajgcy:

1 |sprawdzit za pomoca liniatu krawedziowego oraz igietek poprawnos¢ wyprostowania btotnika przedniego

2 |przeszlifowat papierem sciernym miejsce naprawy przed pomalowaniem podkfadem antykorozyjnym

3 |odttuscit naprawiang powierzchnie przed malowaniem

4 zakonserwowat miejsce mocowania przewodu masowego zgrzewarki blacharskiej-Spottera farbg antykorozyjng bez
przeswitow i zaciekow

dobierat wtasciwe urzgdzenia i narzedzia dla wykonywanych zadan

zamocowat przewdd masowy Spottera mozliwie blisko naprawianego miejsca

sprawdzit dziatanie szlifierki katowej i Spottera przed przystgpieniem do prac

uzywat w czasie szlifowania maski przeciwpytowej i okularéw ochronnych
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utrzymywat i pozostawit porzgdek na stanowisku egzaminacyjnym

—_
o

posegregowat i umiescit odpady w odpowiednich pojemnikach

EQzZaminator ... ..o

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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