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Nazwa kwalifikacji: Diagnozowanie i naprawa nadwozi pojazdéw samochodowych
Oznaczenie arkusza: MOT.01-02-26.06-SG
Symbol kwalifikacji: MOT.01

O PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 02
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod os$rodka — Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego

zawodowe.edu.pl - darmowa platforma egzaminéw zawodowych



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

zawodowe.edu.pl - aSdroRa & zdytania egzaminacyjne
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wymieniony reflektor

1

Reflektor przedni zdemontowany zgodnie z technologig producenta

Nieuszkodzone elementy nadwozia sgsiadujgce z reflektorem

Reflektor przedni zamontowany stabilnie - nie daje sie przemiescic¢ i dokrecone wszystkie mocowania

2
3
4

Zamontowany reflektor ustawiony w stosunku do przylegtych elementéw symetrycznie do drugiej strony pojazdu

Rezultat 2: Zdemontowany i zamontowany zderzak przedni

1

Zderzak przedni zdemontowany zgodnie z technologig producenta

Nieuszkodzone elementy mocowania zderzaka i sgsiadujgce ze zderzakiem

Zderzak przedni zamontowany stabilnie - nie przemieszcza sie i zamontowane wszystkie elementy mocowania zderzaka

Szczelina pomiedzy naprawionym zderzakiem a bfotnikiem rowna, zgodna z zaleceniami technologicznymi producenta

Szczelina pomiedzy naprawionym zderzakiem a reflektorem rowna, zgodna z zaleceniami technologicznymi producenta
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Podczas napraw pojazd zabezpieczony przed przemieszczaniem

Przygotuj uczniéw do egzStronaadazi®vego na zawodowe.edu.pl
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Rezultat 3: Naprawione pekniecie przedniego zderzaka

1 |Pekniecie przedniego zderzaka naprawione za pomocg spawarki do tworzyw

Pekniecie przedniego zderzaka naprawione sposobem spawania gorgcym powietrzem z uzyciem elektrody do tworzyw

2
3 |Elektroda dobrana adekwatnie do rodzaju tworzywa z jakiego wykonano naprawiany zderzak
4

Miejsce naprawy przeszlifowane tarczg listkowg - usuniete wypukte lico spawu

5 Odchytka od pierwotnego ksztattu zderzaka przedniego nie przekracza ,-1,0 mm” (1,0 mm wklestosci) — nie wystepujg
wybrzuszenia

6 |Sasiadujgce z obszarem naprawy powierzchnie nie zostaty uszkodzone (zarysowane, itp.)

7 |Wykonana spoina nie ma kraterow, peknieé lub odklejeh elektrody

Rezultat 4: Wyregulowane potozenie naprawionego zderzaka przedniego i reflektora

1 |Wzajemne potozenie zderzaka z reflektorami i btotnikami wyregulowane

2 Wymagane technologicznie szczeliny pomiedzy sgsiednimi ze zderzakiem elementami nadwozia sg rowne na catej dlugosci -
odchyitka nie przekracza 1,0 mm

3 |Wzajemne potozenie zderzaka z reflektorami i btotnikami wyregulowane

4 |Zderzak zamontowany symetrycznie z zachowaniem technologicznych odchytek
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Przebieg 1: Wykonanie naprawy blacharskiej

Zdajgcy:

1 |przygotowat miejsce spawania zderzaka wykonujgc frezowane wgtebienie w postaci rowka

wykonat punkty szczepne specjalng koncéwkag spawarki

oczyscit i odttuscit naprawiang powierzchnie przed spawaniem

przygotowat elektrode do spawania

wiasciwie ustawit temperature spawania

wystudzit spawarke przed wytgczeniem

sprawdzit dziatanie szlifierki katowej przed przystgpieniem do prac

sprawdzit dziatanie spawarki do plastikéw przed przystgpieniem do prac
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uzywat w czasie szlifowania maski przeciwpytowej i okularow ochronnych
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utrzymywat i pozostawit porzgdek na stanowisku egzaminacyjnym

EQzZaminator .. ...

imig i nazwisko

Arkusz poStiena:da @®we.edu.pl

data i czytelny podpis
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