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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Odswiezona masa rdzeniowa

Uwaga: po zgfoszeniu przewodniczgcemu ZN przygotowania masy, nalezy sprawdzic czy:

1

ilos¢ wody dodanej do masy obiegowej wynosi ok. 2,8% jej masy

2

ilos¢ wody jest wystarczajgca (niezbedna) do uzyskania wymaganej masy

3

ilos¢ odwazonej masy rdzeniowej wynosi 7 0,5 (6,5+7,5) kg

4

masa rdzeniowa jest wymieszana, jednolita i bez grudek

Rezultat 2: Rdzennica

Uwaga: po zgtoszeniu przewodniczgcemu ZN przygotowania rdzennicy, nalezy sprawdzic czy:

1

rdzennica jest roztozona w taki sposob, aby mozliwe byto czeSciowe jej wypetnienie masg wraz z utozeniem sznura
odpowietrzajgcego

2

rdzennica jest pokryta oddzielaczem

rdzennica jest zaformowana masg rdzeniowg do potowy wysokosci w sposdb umozliwiajgcy utozenie sznura
odpowietrzajgcego ¢5

sznur odpowietrzajgcy jest utozony koncentrycznie z dopuszczalng odchytkg +0,5 cm

rdzennica jest catkowicie wypetniona masa z naddatkiem max. 10%

rdzen jest zaformowany wraz z wystajgcym na ok. 2,5 cm sznurem odpowietrzajgcym z rdzennikéw rdzenia

Arkusz poStiena:3a&we.edu.pl
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Rezultat 3: Rdzen

Uwaga: po zgtoszeniu przewodniczgcemu ZN przygotowania rdzenia, nalezy sprawdzi¢ czy:

1

po wyjeciu z rdzennicy rdzen jest czysty, bez wolnego piasku i oberwan

2

rdzen jest pokryty powtokg ochronng

3

rdzen nie ma naniesionego pokrycia ochronnego na rdzennikach

4

rdzen jest umieszczony na stojaku w sposéb uniemozliwiajgcy powstanie uszkodzeh powierzchni i pokrycia ochronnego

Rezultat 4: Masy sktadnikéw wsadowych - tabela 2

Zdajgcy obliczyt i zapisat w tabeli 2 iloS¢:

1

Cu =7,975+8,575 kg

Al =0,900+1,100 kg

Si = 0,020 kg

Ni = 0,100 kg

Fe = 0,200+0,400 kg

Mn = 0,150+0,350 kg

Zn = 0,050 kg

Pb = 0,005 kg

O |0 N[Ooo|lOo | ™MW |DN

CuZr30 = 0,025 kg
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Rezultat 5: Odwazone i posegregowane materiaty wsadowe

1

Opisane pojemniki ze sktadnikami

Odwazony sktadnik stopowy Cu o masie 7,975+8,575 5% (7,925+8,625) kg, umieszczony w opisanym pojemniku

Odwazony sktadnik stopowy Al o masie 0,900+1,100 £5% (0,855+1,155) kg, umieszczony w opisanym pojemniku

Odwazony sktadnik stopowy Si 0 masie 0,020 +5% (0,019+0,021) kg, umieszczony w opisanym pojemniku

Odwazony skfadnik stopowy Ni o masie 0,100 £5% (0,095+0,105) kg, umieszczony w opisanym pojemniku

Odwazony sktadnik stopowy Fe o masie 0,200+0,400 £5% (0,190+0,420) kg, umieszczony w opisanym pojemniku

Odwazony skfadnik stopowy Mn o masie 0,150+0,350 +5% (0,143+0,368) kg, umieszczony w opisanym pojemniku

Odwazony sktadnik stopowy Zn o masie 0,050 +5% (0,048+0,053) kg, umieszczony w opisanym pojemniku

O |l N[ojlo || |DN

Odwazony skfadnik stopowy Pb o masie 0,005 +2g (0,0048+0,0053) kg, umieszczony w opisanym pojemniku

—_
o

Odwazony modyfikator CuZr30 o masie 0,025 £5% (0,024+0,026) kg, umieszczony w opisanym pojemniku

Rezultat 6: Karta technologiczna wytopu - tabela 3 i odlew prébki do badan spektrometrycznych

1

Przeprowadzit pomiar temperatury roztopionego metalu termoparg i wpisat w karcie technologicznej: Tabela 3, pozycja 3 —
wartos¢ 1000+1040°C

2

Po przegrzaniu przeprowadzit pomiar temperatury termoparg i wpisat w karcie technologicznej: Tabela 3, pozycja 5— wartos¢
1060+1100°C

Wytaczyt zasilanie pieca i przeprowadzit pomiar temperatury roztopionego metalu termoparg i wpisat w karcie technologiczne;j:
Tabela 3, pozycja 11 — wartos¢ powyzej 1060°C

odlew probki do badan spektrometrycznych w cato$ci wybity z kokili

odlew prébki do badan spektrometrycznych bez wad powierzchniowych
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Przebieg 1: Przebieg odswiezenia masy rdzeniowej i wykonania rdzenia

Zdajgcy:

1 |przygotowat mase rdzeniowg w mieszarce

odtaczyt zasilanie elektryczne mieszarki po zakonczeniu mieszania sktadnikéw masy rdzeniowe;j

pokryt rdze powlokg ochronng poprzez jednokrotne malowanie z uzyciem pedzla

2
3 |do zaformowania rdzennicy stosowat ubijak reczny
4
5

uporzadkowat stanowisko pracy

Przebieg 2: Przebieg przeprowadzenia wytopu

Zdajgcy:

1 |przeprowadzit zatadunek i uruchomit piec

zmienit temperature pieca zgodnie z wytycznymi: Tabela 3, pozycja 4

2
3 |wylgczyt zasilanie pieca i Sciggnat zuzel przy uzyciu zgarniaka
4

wigczyt zasilanie pieca i dodat modyfikator przy uzyciu zanurzaka

5 |PO osiggnieciu temperatury zgodnie z wytycznymi: Tabela 3, pozycja 12, Sciggnat zuzel i pobrat tyZzkg ciekty metal,
a nastepnie zalat kokile do prébek spektrometrycznych

6 |wykonat spust metalu do kadzi

7 |uporzgdkowat stanowisko zalewania

Cwicz na zawodowe.eSfr@IN&EiyZi 8rkusze egzaminacyjne
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Przebieg 3: Przebieg obstugi stanowiska pracy

Zdajgcy:

1 |uzytkowat mieszarke zgodnie z instrukcjg - odpowiednio ustawione obroty i czas mieszania

oczyscit mieszarke po skonczonej pracy

wyczysScit przyrzady do nanoszenia pokrycia

2
3 |oczyscit rdzennice i odstawit jg na stanowisko formowania
4
5

uzytkowat urzgdzenia, narzedzia i przyrzady zgodnie z ich przeznaczeniem oraz zasadami eksploatacji

6 podczas wykonywania masy i rdzenia stosowat srodki ochrony indywidualnej (fartuch ochronny drelichowy, rekawice ochronne
gumowe, rekawice ochronne drelichowe, okulary ochronne)

7 podczas prowadzenia wytopu w piecu odlewniczym stosowat srodki ochrony indywidualnej (fartuch metalizowany, rekawice
metalizowane, okulary ochronne)

8 |wygrzat tyzke odlewniczg przed pobraniem metalu (450°+20°C - kontrola temperatury wykonana pirometrem)

9 |zalat forme (rownym strumieniem, bez rozchlapywania)

10|wygrzat kadz odlewniczg przed spustem metalu z pieca (600°£25°C - kontrola temperatury wykonana pirometrem)

EQzZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Przygotuj uczniéw do egzdtronaavazi@vego na zawodowe.edu.pl
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Tabela 3. Karta technologiczna wytopu

Lp. Operacja Temperatura Uwagi
[°C]

Zaladowac piec wsadem metalowym

1. Uwaga: wsad metalowy do wytopu jest wskazany X
przez przewodniczgcego ZN

2. Uruchomié zasilanie pieca odlewniczego X

5 Przeprowadzi¢ pomiar temperatury roztopionego

' metalu za pomoca termopary

Przegrzac stop w ciagu 20 minut do temperatury:
1060=1100°C

4. . . X
Uwaga: Operacje przeqrzania metalu
przeprowadzic po przygotowaniu formy odlewnicze/

5 Przeprowadzi¢ pomiar temperatury metalu za

" | pomoca termopary

6. Wylaczyé zasilanie pieca odlewniczego X

7. | Sciagna¢ zuzel X

8. Wiaczyé zasilanie pieca odlewniczego X

9. Dodac modyfikator CuZr X

10 Po 5 minutach wylaczyc¢ zasilanie pieca x

" | odlewniczego
11 Przeprowadzic pomiar temperatury metalu za
" | pomoca termopary

Po osiagnieciu 1060°C sciggnac zuzel, pobraé

12. | lyzka ciekly metal i zalac¢ kokile do przygotowania X
probek spektrometrycznych

13. | Przeprowadzi¢ spust do kadzi X
Oprézni¢ kadz w sposob wskazany przez

14. . X
przewodniczacego ZN
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