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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego

Oznaczenie arkusza: MTL.03-01-23.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: MTL.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Cwicz na zawodowe.edu.pl - testy i arkusze egzaminacyjne
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Paski blachy przygotowane do ttoczenia i wiercenia otworéw

1 |Do wykonania okucia budowlanego wybrano pas czarnej blachy stalowej o grubosci 2 mm i szerokosci 20 mm

2 |Do wykonania skobla wybrano pas czarnej blachy stalowej o grubosci 4 mm i szerokosci 20 mm

3 Docieto z blachy stalowej czarnej pasek blachy o wymiarach: 146 x 20 x 2 mm. Dopuszczalna odchytka dtugosci wynosi
+1 mm. Linia ciecia jest prostopadta do diuzszych krawedzi paskow blachy

4 Docieto z blachy stalowej czarnej pasek blachy o wymiarach: 60 x 20 x 4 mm. Dopuszczalna odchytka dlugosci wynosi
+1 mm. Linia ciecia jest prostopadta do diuzszych krawedzi paskéw blachy

5 Na powierzchni elementu blachy przygotowanego do wykrawania nie ma resztek srodkéw konserwujgcych, rdzy, nie ma
widocznych wad materiatowych

6 Powierzchnia paska blachy przygotowanego do wykrawania otworéw i nacie¢ zostata pokryta cienka, rwnomierng warstwag
Srodka smarujgcego

Rezultat 2: Prasa przygotowana do wykrawania

1 |Kompletny wykrojnik zostat stabilnie zamocowany na prasie

2 |Czesci wykrojnika sg zamocowane wspotosiowo i gwarantujg wyciecie otworu i wykonanie nacie¢ w pasie blachy

3 |Powierzchnie robocze wykrojnika sg czyste

Rezultat 3: Zaginarka przygotowana do giecia

1 |Zaginarka zostata stabilnie zamocowana w imadle Slusarskim

2 |Powierzchnie robocze zaginarki sg czyste

3 |Powierzchnie robocze kot tocznych zaginarki zostaty pokryte Srodkiem smarujgcym
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Rezultat 4: Okucie budowlane i skobel

1 |Naciecia w blasze przeznaczonej na okucie budowlane wycieto zgodnie z dokumentacjg rysunkowg (Rysunek 1)

2 Otwor podiuzny w okuciu zostat wyciety w osi paska blachy (dopuszczalna odchytka wspotosiowosci paska blachy i wycietego
otworu wynosi £0,5 mm)

3 |Okucie budowlane wygieto zgodnie z dokumentacjg (Rysunek 2), katy giecia wynoszg 90° £1°

4 Otwory w pfaskowniku, w ktérym zamocowany jest skobel, zostaty wywiercone w osi ptaskownika, zgodnie z dokumentacjg
(Rysunek 3)

5 Otwory w pfaskowniku, w ktérym zamocowany jest skobel, zostaty wywiercone w osi ptaskownika, zgodnie z dokumentacjg
(Rysunek 3)

6 |Dopuszczalna odchytka wynosi £1 mm

7 |Wygiety pret skobla zostat zamocowany prostopadle do ptytki. Odchytka prostopadtosci obu elementéw jest nie wieksza niz 1°

Przebieg 1: Przebieg procesu wykrawania, zaginania oraz zakuwania

Zdajgcy:

1 |nie przecigzyt prasy podczas wykrawania otwordw

2 |wszystkie czynno$ci zwigzane z zamocowaniem oprzyrzgdowania na prasie wykonywat przy unieruchomionej prasie

3 |podczas wykrawania nie wprowadzat rgk w przestrzen roboczg prasy

4 [Przy przenoszeniu blachy, cieciu blachy na nozycach gilotynowych i obrébce elementéw z blachy oraz zakuwaniu uzywat
rekawic ochronnych

5 |PO zakonczeniu zadania uporzgdkowat stanowisko pracy, oczyscit narzedzia i odtozyt je na miejsce pobrania, a odpady
posegregowat i umiescit w odpowiednich pojemnikach

EQzZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Blacha na okucie, przygotowana do giecia
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Rysunek 2. Okucie budowlane
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Rysunek 3. Elementy sktadowe skobla
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