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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka —
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2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st:::g\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Przygotuj uczniéw do egzaminu zawodowego na zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Przygotuj uczniéw do egzStronaadazi®vego na zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wydruki arkuszy z wkiadem i oktadka

Uwaga: Po informacji od przewodniczgcego ZN nalezy oceni¢ wydruki arkuszy przed wykonaniem przez zdajgcego obrobki wykoriczeniowej
Dopuszczalne jest wykonanie impozycji i wydruku zawierajgcego 1 lub 2 oktadki

1

Wydrukowano 1 arkusz ze stronicami wktadu na papierze niepowlekanym 80—100 g/m? i 1 arkusz z oktadka (oktadkami) na
kartonie powlekanym 200—250 g/m?

2

Arkusz z wktadem jest zadrukowany dwustronnie i zawiera 8 réznych stronic (zawiera wszystkie stronice komiksu)

Arkusz z oktadkg jest zadrukowany dwustronnie i zawiera 1 lub 2 uzytki okfadki — pierwsza i druga strona oktadki (oktadek)
majg prawidtowg orientacje w stosunku do siebie

Arkusz zawierajgcy wkiad oraz arkusz zawierajgcy oktadke (oktadki) sg wielobarwne

Wymiary stronic wktadu i oktadki na wydrukach sg zgodne z zatozeniami i wynoszg: format netto stronicy 190 x 130 mm,
format netto oktadki 380 x 130 mm

Wydruki stronic wktadu oraz wydruki oktadki (oktadek) wraz z dodatkowymi elementami drukarskimi mieszczg sie na
arkuszach

Rozmieszczenie stronic wktadu na arkuszu umozliwia wykornczenie go z odpowiednig kolejnoscig stronic — zgodng
z Rysunkiem nr 1

Wydruki oktadek zawierajg z kazdej strony uzytku 5 mm spady, a przy 2 uzytkach okfadki poziomg 10 mm wycinke pomiedzy
uzytkami (nie wystepuje dodatkowa odlegto$¢ poza podwojonymi spadami)

Na wydrukach z wktadem broszury wystepuje 10 mm pozioma wycinka pomiedzy stronicami po obu stronach arkusza (nie
wystepuje dodatkowa odlegtos¢ poza podwojonymi spadami)

10

Wydruki wktadu i oktadki zawierajg w odpowiednich miejscach punktury formatowe (znaczniki formatu netto), znaczniki
ztamywania oraz znaczniki bigowania

Narzedzia dla nauczyStronadizwgch: zawodowe.edu.pl
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Rezultat 2: Broszura po obrébce wykonczeniowej

Odchytka wymiarowa w zakresie operacji introligatorskich wynosi £2 mm

1

Broszura jest dokrojona do formatu 130 x 190 mm

Kolejnos¢ stronic we wktadzie jest zgodna z Rysunkiem nr 1

Wszystkie marginesy wewnetrzne we wktadzie wynoszg 10 mm

Poszczegdlne marginesy majg takg samag szerokos¢ na catej dtugosci

Na oktadce nie wystepuje biaty pasek spowodowany nieprawidtowym przykrojeniem lub nieprawidtowym zbigowaniem

Orientacja wktadu i okfadki sg zgodne ze sobg

Whktad jest zszyty z oktadkg dwoma zszywkami wzdtuz krétszego boku przez grzbiet

O N[Ol WOW|DN

Whktad i oktadka po zszyciu nie sg przesuniete wzgledem siebie

9

Broszura nie posiada uszkodzenn mechanicznych

10

Broszura nie posiada zabrudzen

Przebieg 1: Operacja wykonania broszury

Zdajgcy:

1

zszyt okladke z wktadem przed czynnos$cig okrawania broszury

umiescit odpady papierowe w przygotowanym do tego celu pojemniku

obstugiwat drukujgca maszyne cyfrowg zgodnie z instrukcjg obstugi

obstugiwat krajarke jednonozowg zgodnie z instrukcjg obstugi

obstugiwat zszywarke zgodnie z instrukcjg obstugi
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obstugiwat bigéwke zgodnie z instrukcjg obstugi

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
Darmowe egzamibjromadb@dd zawodowe.edu.pl

data i czytelny podpis
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RYSUNEK NR 1 (kolejnos¢ stronic w broszurze)

STRONA 1. STRONA 2. STRONA 3. STRONA 4.
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RYSUNEK nr 2 (oktadka broszury)

OKEADKA - strony 1.i 4. OKEADKA - strony 2.i 3.
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