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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wydruki arkuszy z wizytéwkami i menu

Uwaga: Po informacji od przewodniczgcego ZN nalezy oceni¢ wydruki arkuszy przed wykonaniem przez zdajgcego obrobki wykonczeniowej

1

Wydrukowano 2 arkusze z uzytkami wizytéwek i 1 arkusz z uzytkami menu

2

Arkusze z wizytdwkami sg zadrukowane jednostronnie i zawierajg po 20 uzytkow wizytéwek

Arkusz z menu jest zadrukowany dwustronnie i zawiera 2 uzytki menu — pierwsza i druga strona menu majg prawidtowg
orientacje w stosunku do siebie

Wszystkie wydruki produktow sg wielobarwne

Wymiary wizytowek i menu na wydrukach sg zgodne z wymiarami w pliku PDF — wizytéwki 90 x 50 mm, menu 260 x 190 mm

Wydruki wizytéwek i wydruki menu wraz z dodatkowymi elementami drukarskimi mieszczg sie na arkuszach

Wydruki wizytéwek zawierajg 3 mm spady na zewnagtrz oraz 6 mm wycinke pomiedzy uzytkami (nie wystepuje dodatkowa
odlegtosé poza podwojonymi spadami)

Wydruki menu zawierajg 3 mm spady na zewnatrz oraz 6 mm wycinke pomiedzy uzytkami (nie wystepuje dodatkowa
odlegtos¢ poza podwojonymi spadami)

Wydruki wizytowek zawierajg punktury formatowe (znaczniki formatu netto)

10

Wydruki menu zawierajg punktury formatowe (znaczniki formatu netto) oraz znaczniki bigowania
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Rezultat 2: Wizytéwki i menu po obrébce wykonczeniowej

Tolerancja wymiaréw w zakresie operacji introligatorskich 2 mm

1 |Wszystkie 40 wizytowek jest dokrojone do formatu 90 x 50 mm

Oba uzytki menu sg dokrojone do formatu 260 x 190 mm

Oba uzytki menu sg zbigowane wzdtuz krétszego boku na pot

Oba uzytki menu sg pokryte folig

Oba uzytki sg pofoliowane dwustronnie
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Wszystkie wizytowki nie posiadajg zagnieceh lub innych uszkodzer mechanicznych

7 |Oba uzytki menu nie posiadajg zagniecen, uszkodzen foliowania lub innych uszkodzeh mechanicznych

Przebieg 1: Przebieg operacji wykonania wizytéwek oraz menu

Zdajgcy

1 |wykonat laminowanie menu przed bigowaniem i krojeniem

wykonat bigowanie po dokrojeniu do formatu

umiescit odpady w przygotowanym pojemniku

obstugiwat drukujgca maszyne cyfrowg zgodnie z instrukcjg obstugi i przepisami bhp na stanowisku pracy

obstugiwat foliarke zgodnie z instrukcjg obstugi i przepisami bhp na stanowisku pracy

obstugiwat krajarke zgodnie z instrukcjg obstugi i przepisami bhp na stanowisku pracy
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obstugiwat bigéwke zgodnie z instrukcjg obstugi i przepisami bhp na stanowisku pracy

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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