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Lp. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
R1 Rezultat 1: Wykaz czynno $ci technologicznych niezb ednych do wykonania
) naprawy nawierzchni - Tabela 1
Zdajgcy wpisat:
R11 zamkni ecie toru, osygnalizowanie miejsca robét, oraz dosta rczenie potrzebnych
o materiatow nawierzchniowych
R.1.2 odkr ecenie srub tubkowych i zdj ecie tubkow
R.1.3 odkr ecenie srub stopowych mocuj gcych wymieniane szyny
R.1.4 zdjecie wymienianych szyn
R.1.5 nasuni ecie przesuni etych podktadéw, wymiana przektadek podszynowych
R.1.6 ustawienie szyn na przektadkach
posmarowanie smarem komor tubkowych szyn, tubkéw, srub tubkowych, zato Zzenie
R.1.7 . o
tubkéw, dokr ecenie srub tubkowych
R.1.8 przymocowanie szyn $rubami stopowymi
R.1.9 sprawdzenie szeroko $ci toru w miejscu wymiany
R.1.10 Juporz adkowanie miejsca robét, zdj ecie sygnalizowania
R.2 Rezultat 2: Wykaz sprz etu niezb ednego do naprawy nawierzchni - Tabela 1
Zdajacy wpisat:
do zamkniecie toru, osygnalizowanie miejsca robot, oraz dostarczenie potrzebnych
R.2.1 materiatdéw nawierzchniowych: wézek motorowy z przyczep a
R.2.2 do odkrecenie srub tubkowych i zdjecie tubkoéw: klucz do srub tubkowych
do odkrecenie srub stopowych mocujgcych wymieniane szyny: zakretarka do srub
R2.3 stopowych
R.2.4 do zdjecie wymienianych szyn: kleszcze do szyn
R25 do nasuniecie przesunietych podktadéw, wymiana przektadek podszynowych: dragi
o stalowe
R.2.6 do ustawienie szyn na przektadkach: kleszcze do szyn
R.2.7 do przymocowanie szyn srubami stopowymi: zakretarka do $rub stopowych
R.2.8 do sprawdzenie szerokosci toru w miejscu wymiany: toromierz
R29 do uporzgdkowanie miejsca robot, zdjecie sygnalizowania: wozek motorowy z przyczep a
Rezultat 3: Zestawienie ilo $ciowe niezb ednych materiatdbw nawierzchniowych -
R Tabela 2
Zdajacy wpisat:
R.3.1 szyny kolejowe typ S60 : dziatanie 3,033 x 4 = 12,132 t
R.3.2 tubki do szyn ptaskie £60 : dziatanie 4 x 4 = 16 szt.
R.3.3 pier scienie spr ezyste podwdjne : dzialanie 8 x 4 = 32 szt.
R.3.4 $ruby tubkowe Stb-1-150 : dziatanie 8 x 4 = 32 szt.
R.3.5 tapki do szyn £pa2 : dziatanie 160 x 4 = 640 szt.
R.3.6 pier $cienie spr ezyste podwadjne : dziatanie 320 x 4 = 1280 szt.
R.3.7 pier $cienie spr ezyste potrojne : dziatanie 160 x 4 = 640 szt.
R.3.8 przektadki topolowe Ptal : dziatanie 80 x 4 = 320 szt.
R.3.9 $ruby stopowe Ssb 16-75 : dziatanie 160 x 4 = 640 szt.
R.3.10 Jwkrety do podktadow typ 60 A : dziatanie 320 x 4 = 1280 szt.
R.4 Rezultat 4: Opis zabezpieczenia miejsca rob6t podcz ~ as naprawy - Tabela 3
Zdajacy wpisat:
R.4.1 zamkni ecie toru nr 3
R.4.2 ostoni ecie toru nr 3 z obu kierunkéw tarcz g zatrzymania D1
R.4.3 umieszczenie tarcz w 0si toru
R.4.4 umieszczenie tarcz w torze nr 3 lub w odlegto  $ci 100 m od miejsca robo6t
RS Rezultat 5: Wykaz warto $ci wymaganych luzéw w stykach szyn dla przedziatu

temperatur szyny 16 - 25 °C - Tabela 4
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Zdajacy wpisat:

R.5.1 temperatura szyny: 16 - 20 °C, wymagany luz w stykach szyni: 6 mm

R.5.2 temperatura szyny: 21 - 25 °C, wymagany luz w stykach szyni: 4 mm

R.6 Rezultat 6: Wykaz elementéw zt acza szynowego podpartego - Tabela 5

Zdajacy wpisat:

R.6.1 1-szyna

R.6.2 2 - lubek

R.6.3 3 - $ruba tubkowa

R.6.4 4 - podkiad kolejowy

R.6.5 5- $ruba stopowa z nakretk g

R.6.6 6 - wkret

R.6.7 7 - pier $cien sprezysty

R.6.8 8 - sruba t gczaca podkiady

R.6.9 9 - podktadka zebrowa

R.6.10 |10 - tapka
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