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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét zwigzanych z utrzymaniem i naprawg pojazdéw kolejowych

Oznaczenie arkusza: TKO.09-01-25.01-SG
Symbol kwalifikacji: TKO.09

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —
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Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Przygotuj uczniéw do egzaminu zawodowego na zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Tabela 1. Dane znamionowe silnika elektrycznego

Zapisano parametry silnika zgodnie ze stanem faktycznym

1 [Typ silnika

Masa silnika

Napiecie znamionowe

Moc znamionowa

Wspdtczynnik mocy

Numer silnika

Stopien ochrony

Prad znamionowy

O[N] | ] W |DN

Rodzaj pracy

—_
o

Klasa izolacji

Narzedzia dla nauczyStronadizwdch: zawodowe.edu.pl
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Rezultat 2: Tabela 2. Karta wymiarowa tozysk zdjetych z silnika

Uwaga: réznice wymiardw uzyskanych przez zdajgcego nie powinny przekraczac¢ £0,5 mm w stosunku do stanu faktycznego

Dla tozyska od strony pokrywy A

1

D [mm]

2

d [mm]

3

B [mm]

Dla tozyska od strony pokrywy B

4

D [mm]

5

d [mm]

6

B [mm]

Rezultat 3: Tabela 3. Karta wymiarowa s$rub pokryw silnika

Zapisano parametry $rub zgodnie ze stanem faktycznym

dla pokrywy A

1

Typ gwintu

2

Srednica [mm]

3

Dtugosé $ruby z glowg [mm]

4

Liczba srub [szt.]

dla

pokrywy B

Typ gwintu

Srednica [mm]

Dtugosé sruby z glowg [mm]

0 (N[O | O,

Liczba $rub [szt.]
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Rezultat 4: Naprawiony silnik elektryczny

Zdajgcy po demontazu elementow silnika prosi o podejscie Egzaminatora celem oceny pierwszej czesci Rezultatu 4

Zdajgcy zgtasza gotowosc¢ do wykonania montazu tozysk silnika przez podniesienie reki. Prasa hydrauliczna znajduje sie w czesci wspolnej dla
wszystkich zdajgcych. Zdajgcy przystepuje do montazu fozysk po uzyskaniu zgody Egzaminatora. Zdajgcy moze podjg¢ maksymalnie trzy proby
montazu tozysk na wspdlnym stanowisku. Kazda préba nie moze trwac dtuzej niz 10 minut.

1 |Zdemontowana ostona wentylatora.

Zdemontowane pokrywy A i B silnika .

Wymontowany wirnik z tozyskami z silnika elektrycznego.

Zdemontowane tozysko wirnika od strony pokrywy A.

Zdemontowane tozysko wirnika od strony pokrywy B.

Zamontowane nowe fozysko na wirniku od strony pokrywy A.

Zamontowane nowe tozysko na wirniku od strony pokrywy B.

Utozyskowanie pokrywy A i B.

O (0N | ™| O|DN

Silnik ztozony - kompletny.

—_
o

Przy recznym obracaniu wirnik silnika obraca sie bez oporéw.
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Przebieg 1: Przebieg wykonywania naprawy silnika elektrycznego

Zdajgcy:

1 |oczyscit silnik elektryczny z zanieczyszczen

postugiwat sie narzedziami i przyrzgdami pomiarowymi zgodnie z ich przeznaczeniem

przed osadzeniem tozysk w pokrywach posmarowat gniazda tozysk smarem

przed osadzeniem tozysk na osi wirnika posmarowat miejsca osadzenia fozysk smarem

wprasowywat tozyska w sposob niepowodujacy ich uszkodzen

umiescit wirnik w stojanie silnika

sprawdzit stan zamocowan poszczegdlnych elementow silnika elektrycznego

dokrecit sruby zgodnie z nastawionym momentem na kluczu dynamometrycznym

Ol N[O | M| O|DN

podczas wykonywania naprawy silnka utrzymywat stanowisko pracy zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy

—_
o

uporzadkowat stanowisko pracy po zakonhczeniu zadania

EQzZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Arkusz poStiena: 6@ &we.edu.pl
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Pozycja Opis

1. kafub

2. stojan

3. wirnik

4 wipust

L] lazysko

6. pokrywa A

10. pokrywa B

1. lapa

12, pierscian uszczelniajgcy

13. podkiadka kasowania luzu
14 Sruby Sciagajace

15. preewiatrznik

16. oslona przewietrznika

17. tabliczka Znamionawa

18. uszezelka skrzynkl zaciskowe|
19, skrzynka zaciskowa
20. diawnica kablowa
21. plerscien
22, tabliczka zaciskowa
23 uszczelka pokrywki skrzynk
24, pokrywka skrzynki Zaciskowe|

Rysunek 1. Budowa silnika elektrycznego
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Rysunek 2. Schemat wymiarowy fozyska
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Tabela A. Momenty dokrecenia srub i nakretek z gwintem zwykiym i drobnozwojnym

Rozmiar Momenty dokrecania Rozmiar Momenty dokrecania Rozmiar Momenty dokrecania
gwintu [Nm] gwintu [Nm] gwintu [Nm]
M5 35-4,4 M5x%0,5 26-29 M8x0,5 11,5-12,6
M6 6,9-7,9 M6x%0,75 51-6,1 M10x1,25 249 -26,9
M8 17,2-18,2 M6x0,5 40-5,0 M10%1,0 22,6 -24,6
M10 33,8-34,8 M8x1 14,9 -15,9 M10x0,75 20,4-224
M12 57,9 - 58,9 M8x0,75 12,8 - 13,8 M12x1,5 46,6 - 48,6

Narzedzia dla nauczyStonadiawgch: zawodowe.edu.pl
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