Nazwa
kwalifikacji:

Oznaczenie
kwalifikacji:

Numer zadania:
Kod arkusza:

Wersja arkusza:

Wykonywanie obstugi technicznej ptatowca i jego ins talacji oraz zespotu
nap edowego statkbw powietrznych

TLO.03

01

TLO.03-01-22.06-SG
SG

Lp. Elementy podlegaj ace oceniel/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Wykaz prac jakie nale zy wykona € na podwoziu gtéwnym przed dniem lotnym,
Zdajgcy w tabeli nr 3 w kolumnach czasookresu realizacji czynnosci (kolumny 1 i 2) zapisat:
R.1.1 w wierszu 1 - TAK; TAK
R.1.2 w wierszu 2 - NIE, TAK
R.1.3 w wierszu 3 - NIE, NIE
R.1.4 w wierszu 4 - NIE, TAK
R.1.5 w wierszu 5 - NIE, TAK
R.1.6 w wierszu 6 - TAK; TAK
R.1.7 w wierszu 7 - NIE, NIE
R.1.8 w wierszu 8 - TAK; TAK
R.1.9 w wierszu 9 - TAK; TAK
R.2 Rezultat 2: Opis prac zwi gzanych z demonta zem kofa gtdwnego — tabela nr4 (dopuszcza
Zdajgcy w tabeli nr 4 zapisat:
R.2.1 Wypuszczenie powietrza z kofa
R.2.2 Odkrecenie nakretki trzech sworzni fgczacych potéwki piasty
R.2.3 Wyjecie sworzni
R.2.4 Odtaczenie tulei z tarczg hamulca
R.2.5 Rozlgczenie potéwki piasty
R.2.6 Wyjecie potdwek piasty z opony
R.2.7 Wyjecie z potdwek piasty wewnetrznej tulei rozpierajacej
R.3 Rezultat 3: Wykaz uszkodze n wraz z decyzj g i sposobem usuni ecia uszkodze n — tabela nr
Zdajgcy w tabeli nr 5 w kolumnach decyzja i sposéb postepowania zapisat:
R.3.1 w wierszu 1 - dopuszczalna; oczyszczenie i zabezpieczenie przed k  orozja
R.3.2 w wierszu 2 - niedopuszczalna; wymiana
R.3.3 w wierszu 3 - dopuszczalna; naprawa
R.3.4 w wierszu 4 - niedopuszczalna; wymiana
R.3.5 w wierszu 5 - dopuszczalna; zaczy $cié
R.3.6 w wierszu 6 - dopuszczalna; nie dotyczy
R.3.7 w wierszu 7 - dopuszczalna; przekalibrowa €
R.3.8 w wierszu 8 - niedopuszczalna; wymiana
R.3.9 w wierszu 9 - niedopuszczalna; wymiana
R.4 Rezultat 4: Opis prac zwi gzanych z monta zem kota gtéwnego — tabela nr 6 (dopuszcza sie
Zdajgcy w tabeli nr 6 zapisat:
R.4.1 Obsadzenie tozysk watkowych w potéwkach piasty
R.4.2 Ustawienie w opone prawej potowy piasty (z otworem na zawdr tadowania)
R.4.3 Zalozenie uszczelki na tuleje rozpierajgca
R.4.4 Ustawienie na prawej polowie piasty tulei rozpierajgcej
R.4.5 Natozenie srodkowego pierscienia uszczelniajgcego na lewg potowe piasty
R.4.6 Natozenie z wierzchu na te srube lewej potowy piasty z rownoczesnym jej wstawieniem w opone
R.4.7 Natozenie pierscienia - biezni na piaste lewa, uszczelki i zamkniecie pierscieniem osadczym
R.4.8 Dociggniecie nakretek na Srubach i zabezpieczenie drutem
R.4.9 Rozladowanie ci$nienia osadzenia do roboczego 1,540,1 atm
R.4.10 |Sprawdzenie szczelnosci kota
R.5 Rezultat 5: Lista cz esci znormalizowanych potrzebnych przy monta  zu kota gtéwnego —
Zdajgcy w tabeli nr 7 w kolumnach Nazwa czesci, Nr na rysunku 1, Nr czesci, llo$¢ zapisat:
R.5.1 Uszczelka; 11; 2258A-381; 1
R.5.2 tozysko; 13; 30207 PN-70/M-86220; 2
R.5.3 Uszczelka; 14; 2258A-288; 2
R.5.4 Nakretka; 15; 3315A-8; 3
R.5.5 Podktadka; 16; 3401A-2-8-16; 3
R.5.6 Pierscien osadczy; 17; 78w PN-63/M-85111; 1
R.5.7 Pierscien osadczy; 18; 90w PN-63/M-85111; 1
R.5.8 Pierscien uszczelniajgcy; 19; A68 x 90 x 10 PN-72/M-86964; 1
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R.5.9

Wkiadka zaworowa; 20; BN-72/3898-01; 1

R.5.10 Kapturek; 21; PN-68/S-91102; 1
R6 Rezultat 6: Wypetnienie protokotu wa  zenia samolotu i wykonanie oblicze n z wazenia —
' tabela nr 8
Zdajgcy w tabeli nr 8 zapisat:
R.6.1 Nr fabryczny samolotu - 15800576
R.6.2 Nr fabryczny silnika - KA 812041
R.6.3 Nr fabryczny $migta - K 8076
R.6.4 Ciezar samolotu pustego [N] - 9270,45
R.6.5 Ramig S.C. [mm] - 442,83 (dopuszcza sige doktadnosc obliczerr +0,01)
R.6.6 Polozenie %S.C. [%SCA] - 31,63 (dopuszcza sie dokltadnos¢ obliczen +0,01)
R.6.7 Moment [kN m] - 4,11 (dopuszcza sie doktadnosc obliczen +0,01)
R.6.8 Numer licencji mechanika - PL.66.134552
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