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Zadanie egzaminacyjne

Organizacja obstugowa LotSerwis dostata zlecenie wykonania prac serwisowych po 50 15 godzinach lotu
samolotu Wilga35A, wraz z informacjg o stwierdzonych objawach podwyzszonej temperatury w instalacji
olejowej samolotu. Dodatkowo podczas holowania samolotu do hangaru na obstugi zerwat sie bezpiecznik
w wodzidle zabezpieczajgcy samolot przed uszkodzeniem w przypadku przekroczenia wartosci sit
dziatajgcych na wodzidto w trakcie realizacji tej czynnosci.
Do Twoich zadan jako mechanika lotniczego nalezy:
— sporzgdzenie wykazu prac jakie nalezy wykonac¢ na uktadzie chwytu powietrza do chtodnicy oleju
oraz na instalacji olejowej po kazdych 5015 godz. lotu,
— wykonanie opisu prac zwigzanych z demontazem instalacji olejowej,
— sporzagdzenie listy agregatow i elementéw, majgcych wpltyw na nieprawidtowag prace instalacji
olejowej,
— sporzagdzenie listy prawdopodobnych przyczyn nieprawidtowej pracy instalacji olejowej wraz
Z podaniem sposobu ich usuniecia,
— wykonanie opisu prac zwigzanych z montazem instalacji olejowej,
— obliczenie $rednicy nowego bezpiecznika do wodzidta.

Zlecenie wykonania obstugi samolotu Wilga 35A

AirStar
Organizacja Zarzadzania Ciaglg Zdatnoscig Do Lotu
Certyfikat PL.145.102

ZAMOWIENIE WYKONANIA OBSLUGI nr AS132/25/AUG/2021

WORK ORDER
Do:
Organizacji Obstugowej Part PL.145.923
LotSerwis
Typ sprzetu lotniczego: Znaki rejestracyjne: Data:
Wilga 35A SP-LPH 25 sierpien 2021

Zleca sie wykonanie prac serwisowych na statku powietrznym zgodnie z:

Program Obstugi Technicznej nr POT/07/AS/04/2009 — Warszawa 1982 Wydanie C Zmiana 5
Instrukcja Napraw Samolotu nr W35-DO5— Warszawa 1979

Katalog Czesci Zamiennych — Warszawa 1993 Wydanie D

W terminie i zakresie jak ponize;j:

Prace obstugowe wykonac¢ do:

Data: lub ilosci ladowan nie wigkszej niz:
N/A N/A
Nazwa Nr Przy .

Lp. Zespotu/Podzespotu | fabryczny | nalocie [h] Zakres obstugi

1. | Ptatowiec 17201223 2054 Wykonanie prac serwisowych po 50+5 godz.

2. | Sinik Al-14 RA KA 891541 | 2108 | ot samolot

3. | Smigto US-122000 K 2291 1425
Uwagi:

Nalezy wykonacC demontaz instalacji olejowej w celu oceny stanu technicznego i usuniecia stwierdzonych
uszkodzen, a nastepnie wykonac¢ montaz instalacji olejowe;.

CAMO
PL.AS.24
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Program Obstugi Technicznej
POT/07/AS/04/2009 — Warszawa 1982 Wydanie C Zmiana 5
Tabela nr 1. Terminarz prac okresowych

Wedlug POT Wykonaé Wykona¢ po kazdych
Nazwa czynnosci przed po 5015 100110 X1 X2
rozdz./punkt dniem dniu godz. godz. godz. godz.
lothym | lotnym lotu lotu lotu lotu
1. Chwyt powietrza do chtodnicy oleju
1. Sprawdzi¢ stan chwytu powietrza 1/1 + +
2. Sprawdzi¢ dziatanie uktadu
sterowania zaluzjami w chwycie 1/2 + + +
powietrza
2. Instalacja olejowa
1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji 2/1 + + +
2. Oczyscic filtr oleju 2/2 + +
3. Oc_zysmc filtr we wlocie zbiornika 2/3 + +
oleju
4. Uzupetnic olej w zbiorniku 2/4 +
5. Wymieni¢ olej w instalacji 2/5 +
6. Wykona¢ smarowanie ptatowca 3 + +

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

ROZDZIAL 1 - Chwyt powietrza do chiodnicy oleju.

1.

2.

Sprawdzi¢ stan chwytu powietrza

a) Pekniecia chwytu powietrza na dtugosci do 10 mm zabezpieczy¢ przez wywiercenie otworéw @1,5 mm
na koncach peknie¢. Chwyt powietrza z peknieciami powyzej 10 mm dtugosci - wymienic lub naprawic.

Sprawdzi¢ dziatanie ukfadu sterowania zaluzjami chwytu powietrza.

a) Zaluzje nie zamykajg sie catkowicie - wyregulowac¢ dtugosé ciegna arensa.

b) Zaluzje zamykajg sie lub otwierajg z oporem - nasmarowac ciegno w rurce arensa.

ROZDZIAL 2 - Instalacja olejowa.

1.

Sprawdzi¢, czy jest szczelna instalacja olejowa.

a) Nieszczelny zbiornik olejowy lub chtodnica oleju - naprawi¢ lub wymienic.

b) Nieszczelne potgczenia instalacji - dokreci¢ nakretki przewoddw i zabezpieczy¢.

c) Uszkodzony przewdd - wymienic.

. Sprawdzi¢, czy nie jest zanieczyszczony filtr oleju (na przegrodzie ogniowe;j).

a) Siatka filtru zanieczyszczona - siatke wyptuka¢ w benzynie.

. Sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzony lub zanieczyszczony filtr we wlewie zbiornika oleju.

a) Uszkodzony filtr - wymienic.

b) Zanieczyszczony filtr - wyptukaé¢ w benzynie.

Sprawdzi¢ i ewentualnie uzupetic¢ ilos¢ oleju w zbiorniku, zgodnie z tabelg zatadowania, podang

w "Instrukcji uzytkowania w locie samolotu PZL-104 Wilga 35A".

. Wymienic olej w instalacji olejowej. W tym celu nalezy:

a) Wykrecic filtr ze zbiornika $ciekowego silnika i spusci¢ do naczynia ciepty ole;j.

b) Odkreci¢ zawdr spustowy w chtodnicy olejowej i w filtrze oleju i spusci¢ do naczynia ciepty olej
z instalaciji.

c) Odtgczy¢ przewody od pompy olejowej i zaslepic.

d) Przeptuka¢ benzyng instalacje olejowa i podtgczy¢ przewody do pompy.

e) Wyptuka¢ siatke filtru oleju w benzynie.

f) Napetni¢ zbiornik Swiezym olejem zgodnie z tabelg zatadowania, podang w "Instrukcji uzytkowania
w locie samolotu PZL-104 Wilga 35A".
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ROZDZIAL 3 - Smarowanie potgczen ruchomych ptatowca (Rysunek 1).

1.

©oNo Ok W

Wymieni¢ smar w tozyskach kot gtownych-1. W tym celu nalezy zdjg¢ kota, wymy¢ tozyska i natozy¢
Swiezy smar.

Wymieni¢ smar w tozyskach kétka ogonowego-2. W tym celu nalezy zdjg¢ koto, wymy¢ tozyska i natozy¢
Swiezy smar.

Uzupetni¢ smar w potgczeniu wahacza z osig goleni podwozia-3.

Uzupetni¢ smar w potgczeniach amortyzatora z wahaczem i z golenig podwozia gtéwnego-4.

Uzupetni¢ smar w potgczeniu osi widelca kétka ogonowego z ptozg-5.

Uzupetni¢ smar w prowadnicach popychaczy klap-6.

Nasmarowac¢ przektadnie slimakowg uktadu sterowania klapkg wywazajgcg-7.

Nasmarowaé zawiasy i sworznie zrzutu awaryjnego drzwi-8

Nasmarowacé przeguby kuliste i kohcowki arenséw sterowania-9:

a) przepustnicg gaznika,

b) sktadem mieszanki,

c) podgrzewaczem powietrza,

d) regulatorem obrotow $migta,

e) zaluzjami chfodnicy oleju.

Uwagi:

1. Do smarowania tozysk tocznych uzywac¢ smar NK-30.

2. Do smarowania fozysk slizgowych uzywac¢ smar IMP.

Rysunek 1. Smarowanie potaczen ruchomych ptatowca
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Instrukcja Napraw Samolotu
W35-DO5- Warszawa 1979

ROZDZIAL 1 - Demontaz instalacji olejowej.
1. Odkreci¢ umasienie zbiornika.

2. Odkreci¢ przewody olejowe:

o gk w

7.
R

zbiornik oleju — filtr oleju

filtr olejowy — pompa olejowa
pompa olejowa — chiodnica oleju
chtodnica oleju — zbiornik oleju
e. odpowietrzenie zbiornika

a0 oW

Rozigczy¢ pasy i zdjg¢ zbiornik oleju.

Roztgczy¢ sterowanie zaluzjg chtodnicy.

Poluzowa¢ $ciggacze pasow chtodnicy i zdjg¢ chiodnice.
Odkreci¢ i zdjg¢ konsole do zamocowania chtodnicy oleju.
Zdemontowac filtr olejowy.

OZDZIAL 2 - Naprawa_instalacji olejowej.

1. Zbiornik olejowy.

a.

f.

g.

Pekniecia na zbiorniku oleju o dlugosci do 8 mm zezwala sie spawac¢ bez nawiercania na kohcach
pekniegc.

. Pekniecia o dlugosci powyzej 5 mm skierowane od szwu spawalniczego w gfgb pokrycia nawierci¢ od

strony materiatu podstawowego wierttem @2 mm a nastepnie zaspawac.
Peknigcie o dtugosci do 50 mm w materiale podstawowym lub od spawu, nawierci¢ na koncach,
a nastepnie zaspawac. Pekniecia powyzej 50 mm zaspawacé jak wyzej a nastepnie natozy¢ naktadke
spawajgc jg po obwodzie rys.2.

Pokrycie zbtormika

_____\|\‘E_u_ /
Nokladka
P .

I~

Rysunek 2. Naprawa peknieé

. Zagniecenia zbiornika o fagodnych ksztattach nalezy wyklepaé. W miejscach niedostepnych zezwala

sie przyspawac do pokrycia drut, przy pomocy ktérego nalezy ,wyciagnaé” zagniecenie, nastepnie drut
odcig¢ i zaczyscic pokrycie. Zagniecen do gtebokosci 3 mm nie wyprowadzac.

. Uszkodzone przyspawane koncowki, uszkodzenie gwintu powyzej dwoch zwoi oraz inne trwate

uszkodzenia mechaniczne nalezy wyciaé po spawie z materiatem podstawowym a nastepnie zaspawac
nowe koncowki.

W przypadku uszkodzenia siatki filtra zalewowego, siatke wylutowac i wymienié.

Po remoncie sprawdzi¢ zbiornik na szczelnos¢ cisnieniem' powietrza 0,02 MPa (0,2 atm).

W czasie préby zbiornik zanurzy¢ w wodzie.
Czas préby 1 minuta. Nieszczelno$¢ usuwac przez spawanie.

. Kazdy remontowany zbiornik podda¢ prébie na wstrzgsarce w czasie 30 minut.

Czestotliwos¢ drgan 30 Hz, amplituda O - 5 .o 05 mm.
Do préby napetni¢ zbiornik wodg do 0,75 objetosci. Zbiornik mocuje sie na wstrzgsarce w uchwytach
odtwarzajgcych zawieszenie zbiornika w kadtubie. Po probie wyla¢ wode i wysuszy¢ zbiornik.
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W przypadku braku wstrzgsarki zezwala sie zabudowa¢ zbiornik na ptatowcu, zala¢ olejem a nastepnie
wykonac proébe silnika na ziemi w czasie okoto 30 minut.

Po probie zbiornik podda¢ doktadnym ogledzinom czy w miejscach remontowanych nie wystepuja
podcieki oleju.

W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci zbiornik wybudowac i poprawi¢ spawanie.

m. Po zakonczonym remoncie pomalowac zbiornik kolorem czekoladowym.

e.

. Przewody instalacji olejowej.
a.

Przewody na ktorych stwierdzono zagniecenia, pekniecia, uszkodzony oplot lub uszkodzone koncowki
podlegajg wymianie.

Dopuszczalna glebokos¢ lokalnego zagniecenia przewoddéw rurowych o srednicy wewnetrznej do
10 mm wynosi 1 mm a przewodow o s$rednicy ponad 10 mm — 2 mm. W tych samych granicach
dopuszczalna jest owalizacja przewodéw.

. Lagodne zagniecenia na przewodach sztywnych o gtebokosci do 2 mm a znajdujgce sie niedaleko

konca rury, usuwa sie przez wtozenie do rury preta o ksztatcie dopasowanym do rury i wyklepanie
miejsca zagniecionego mtotkiem drewnianym od zewnatrz.

. Przewody diurytowe, na ktérych stwierdzono rozwarstwienie warstw gumy od przektadek podlegajg

wymianie.

. Przewody olejowe gietkie i sztywne sprawdzi¢ na szczelnos¢ olejem w czasie 10 minut przy cisnieniu

0,8 MPa (8 atm) temperaturze 15° - 20°C.

Pocenie przewodu jest niedopuszczalne.
Po naprawie malowac przewody sztywne kolorem czekoladowym.

Chtodnica oleju.

a.

Po oczyszczeniu sprawdzi¢ szczelnos¢ chtodnicy jak nastepuje:
zaslepi¢ wszystkie otwory w chtodnicy,
do jednej z koncowek podigczy¢ waz od butli ze sprezonym powietrzem,
zanurzy¢ chtodnice do wody tak aby poziom wody byt co najmniej 50 mm ponad chfodnice,
wprowadzi¢ powietrze do chtodnicy pod cisnieniem 0,4 MPa (4 atm) zwracajgc przy tym uwage na

wskazania manometru.

b.

Schemat proby chtodnicy na szczelno$¢ podany jest na rys. 3.

Rysunek 3. Schemat badania szczelnosci chtodnicy

1 - butla 5 - manometr

2 - zawor redukcyjny 6 - chtodnica

3 - zawér do wypuszczania powietrza 7 - wanna

4 - zbiornik wyrownawczy 8 - przewdd gietki

W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci chtodnicy rurke nalezy zaslepi¢. Z obu koncow takiej rurki
nalezy wstawi¢ zaslepki z blachy miedzianej a pozostate wgtebienie (okoto 2 mm) zapei¢ lutowiem
POS-50. Przy uszkodzeniu kilku sgsiednich rurek chtodnicy, zaslepia sie je razem jedng naktadka
mosiezng z obu koncow rurek uzywajac lutowia POS-50.

Ze wzgledu na unikniecia grzania si¢ silnika mozna zaslepi¢ w chtodnicy najwyzej 2% rurek.

Do wymiany rurek uzywa sie lutownic (rys. 4) o ksztaicie przekroju czotowego rurek.
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Rysunek 4. Lutownica
Dwie takie nagrzane lutownice ustawia sie z obu koncdw rurki, po roztopieniu lutowia naciska sie na
jedng lutownice i wyjmuje rurke. Nastepnie wstawi¢ w chifodnice nowa rurke z pobielonymi koncami
i potaczy¢ lutowiem POS-50.
W przypadku kilku uszkodzonych rurek wymienia sie je kolejno.

. Przecieki okoto Srub, nitow i szwdéw tgczenia wykrywa sie przy sprawdzeniu szczelnosci chifodnicy,

zaznacza otéwkiem i nastepnie na powierzchniach czotowych lutuje sie lutowiem POS-50 a na innych
miejscach lutowiem POS-30.

. Pekniecia lub przebicia ptaszcza naprawia sie przez natozenie naktadek. Na koncach pekniecia

wywierci¢ otwor @2 mm a materiat wzdtuz pekniecia pobieli¢ na szerokosci 10-15 mm.

Wycig¢ z mosieznej blachy naktadke o wymiarach pokrywajgcych pobielang powierzchnie ptaszcza
i przylutowac cyng POS-50.

. W przypadku przebicia ptaszcza, wyréwnac otwor i nalutowaé naktadke pobielajgc uprzednio krawedz

ptaszcza i naktadki na szerokos¢ 10-15 mm. Po przylutowaniu naktadki nadmiar lutowia usung¢
pilnikiem i papierem sciernym.

. Dla usuniecia zagniecen przylutowa¢ na srodku zagniecenia lut i przez ciggniecie wyprostowaé

zagniecenie.

. Uszkodzone tgczniki na chtodnicy (gwint) nalezy wymieni¢, Po odcieciu tgcznika wyréwnaé

powierzchnie i przylutowac¢ nowy tgcznik lutowiem twardym za pomocg palnika spawalniczego. Miejsca
naprawy obtozy¢ wokoto mokrym ptétnem szklanym.

. Po zakonczeniu napraw, przemy¢ chtodnice zewnatrz i wewnagtrz czystg wodg dla usuniecia

pozostatosci odtleniaczy. Sprawdzic¢ szczelnos¢ chtodnicy powietrzem pod cisnieniem 0,4 MPa (4 atm).
Przed przegladem chtodnicy zanurzonej w wodzie, obrécic jg kilka razy dla usuniecia baniek powietrza
z zewnetrznych powierzchni rurek. Miejsca nieszczelne zaznaczy¢ otdwkiem i naprawi¢ powtornie.

4. Filtr oleju.

a. Uszkodzone elementy filtra olejowego podlegajg wymianie.

ROZDZIAL 3 - Montaz instalacji olejowe;j.
Przed montazem wyptukac zbiornik, chtodnice, przewody i filtr oleju w czystej benzynie.

1

2
3
4

o Ol

. Zamocowa¢ tasmami zbiornik oleju.

. Zamocowac chtodnice olejowg wraz z Zzaluzjg za pomocg tasm na samolocie.
. Zamocowac filtr olejowy na samolocie.

. Podtaczy¢ nastepujgce przewody olejowe:

a. zbiornik oleju — filtr oleju

b. filtr olejowy — pompa olejowa

c. pompa olejowa — chfodnica oleju
d. chiodnica oleju — zbiornik oleju
e. odpowietrzenie zbiornika

. Podigczyc¢ sterowanie zaluzjg chtodnicy.
. Podigczy¢ umasienie zbiornika.
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Warszawa 1993 Wydanie D
Rysunek 5. Instalacja olejowa

Katalog Czesci Zamiennych
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Tabela nr 2. Specyfikacja czesci do rysunku 5

Nr na Numer czesci llos¢ Nazwa czesci Name of part
rysunku
1. CE 166122 2 Sruba Bolt
2. CE 512001 4 tgcznik obrotowy Rotational connector
3. CE 512002 4 Sruba przelotowa Bolt with hole
4. CE 512030 1 Przewdd gietki Flexible pipe
5. CE 512140 1 Obejma Clamping ring
6. CE 512160 1 Kolanko Elbow
7. CE 512165 2 Tulejka Sleeve
8. CE 512170 1 Przewdd sztywny kompletny Pipe ass-y
9. CE 512210 1 Przewéd sztywny Rigid pipe
10. CE 512507 1 tacznik Connector
11. CE 512540 3 Dzwignia Lever
12. CE 512700 1 Zbiornik kpl. Tank ass-y
13. CE 512710 1 Miernik oleju Dipstick /oil/
14. CE 51 2720 1 Korek kpl. Plug ass-y
15. CE 512750 1 Zbiornik Tank
16. CE 512760 1 tacznik kpl. Connector ass-y
17. CE 512810 1 Przewdd gietki opancerzony Flexible pipe in armouring
18. CE 512820 1 Przewdd gietki opancerzony Flexible pipe in armouring
19. CE 672320 1 Filtr Filter
20. CE 800750 1 Pokrowiec chtodnicy Cooler cover
21. WM 275003 1 Przewdd sztywny Rigid pipe
22. WM 275010 1 Przewdd gietki Flexible pipe
23. WM 275100 1 Konsola chtodnicy Cooler bracket
24. | WM 275201 1 Zaluzja srodkowa chwytu Centre mask
powietrza
25. WM 275202 2 Zaluzja chwytu powietrza Mask
26. WM 275203 2 Oska Axle
27. WM 275204 1 Oska Axle
28. WM 275205 1 Oska Axle
29. WM 275206 2 Oska Axle
30. WM 275303 1 Sprezyna Spring
31. WM 275400 1 Wilot chtodnicy wyposazony Cooler inlet ass-y
32. WM 275410 1 Wiot Inlet
33. WM 275021 1 Ostona prawa Cover, R.H.
34. WM 275002L 1 Ostona lewa Cover, L.H.
35. WMS-8 1 Chtodnica oleju Oil cooler
36. M6200-100 1 Filtr oleju Oil filter
37. G6200-130 1 Koncéwka Terminal
38. 70Ja 1 Korek wlewu Filler plug
39. 1340851-4-9-7 3 Sworzen Bolt
40. 13408 51-8-28-25,5 4 Sworzen Bolt
41. 3001A-5-40 1 Sruba Bolt
42. 3050A-5-16 8 Wkret Screw
43. 3166A -4-10 15 Wkret Screw
44. 3166A-4-14 12 Wkret Screw
45. 3166A-5-12 1 Wkret Screw
46. 3172A-4-10 10 Wkret Screw
47. 1307851-5-72 2 Wkret Screw
48. 3301A-4 12 Nakretka Nut
49. 3310A-5 3 Nakretka Nut
50. 3320A-4 4 Nakretka Nut
51. 1011A55-16-44 1 Kolanko Elbow
52. 1004A55-10 1 tacznik Connector
53. 1733A-2-27-33 4 Uszczelka Packing
54. 1368s50-12 1 Opaska Band
55. 1368s50-18 1 Opaska Band
56. 6057a56-4,2 4 Podkfadka Washer
57. 6245s56-2-100 2 Spinacz umasienia Bonding link
58. 1733A-1-18-23 1 Podkfadka Washer
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ryl\slrurr:iu Numer czesci llos¢ Nazwa czesci Name of part
59. 1733A-1-27-32 4 Podkfadka Washer
60. 3401A-1-4-8 2 Podktadka Washer
61. 3401A-1-5-10 3 Podktadka Washer
62. 3401A-2-5-12 8 Podktadka Washer
63. 3402A-1-4-8 3 Podktadka Washer
64. 3402A-1-6-10 2 Podktadka Washer
65. 3402A-1,5-6-12 4 Podktadka Washer
66. 58w PN63/M-85111 1 Pierécieh osadczy Retainer ring
67. 1036s53-20-195-310 2 Tasma Tape
68. NO-68-1 Pr 303-7 4 Podktadka Washer
69. 3523A-2-11 3 Nit Rivet
70. 4,1 PN65/M82008 2 Podktadka sprezysta Spring washer
71. 5,1 PN65/M82008 4 Podktadka sprezysta Spring washer
72. 1,2-8 PN58/M82001 3 Zawleczka Cotter pin
73. 2-20 PN58/M82001 4 Zawleczka Cotter pin
74. 100ZN62/34220 1 Opaska Band
75. 75.621460 1 Chtodnica oleju kpl. Oil cooler ass-y
76. WM 275211 2 Oska Axle
77. WM 275212 2 Oska Axle

Dane do obliczen srednicy minimalnej i maksymalnej nowego bezpiecznika do wodzidta
Przedziat sit, w ktérych bezpiecznik ulega zniszczeniu, aby zapobiec uszkodzeniu samolotu:
e wartos¢ sity minimalnej — F1 = 20 kN
e wartos¢ sity maksymalnej — F2> = 25 kN

Wytrzymatoscig na rozcigganie stopu aluminium PA7 — Ry, = 470 MPa

Zastosowane wzory:

gdzie:

s _F
g

O — stan naprezen tngcych

F — sita rozciggajgca

S — pole przekroju poprzecznego

wg hipotezy Hubera

Rt =0,6Rm

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie bedzie podlegaé 6 rezultatéow:

— wykaz prac jakie nalezy wykonac¢ na uktadzie chwytu powietrza do chtodnicy oleju oraz na instalac;ji
olejowej po kazdych 5045 godz. lotu — Tabela 3,

— opis prac zwigzanych z demontazem instalacji olejowej — Tabela 4,

— lista agregatow i elementéw, majgcych wptyw na nieprawidtowg prace instalacji olejowej — Tabela 5,

— lista prawdopodobnych przyczyn nieprawidtowej pracy instalacji olejowej wraz z podaniem sposobu
ich usuniecia — Tabela 5,

— opis prac zwigzanych z montazem instalacji olejowej — Tabela 6,

— obliczenia srednicy nowego bezpiecznika do wodzidta — Tabela 7.
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Tabela nr 3. Wykaz prac jakie nalezy wykonaé¢ na uktadzie chwytu powietrza do chtodnicy oleju oraz
na instalacji olejowej po kazdych 50+5 godz. Lotu

Lp. Nazwa czynnosci

Tabela nr 4. Opis prac zwigzanych z demontazem instalacji olejowej

Lp. Nazwa czynnosci
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Tabela nr 5. Lista agregatéw i elementéw, majacych wplyw na nieprawidtowg prace instalacji
olejowej oraz prawdopodobnych przyczyn nieprawidtowej pracy instalacji olejowej wraz z podaniem
sposobu ich usuniecia

Lp.

Nr na
rys.5

Numer czesci

Nazwa czesci

Opis prawdopodobnych
uszkodzen

Czes¢ przeznaczona

do

Naprawa
TAK/NIE*

Wymiana
TAK/NIE*

6.

7.

10.

11.

12.

*Wpisz , TAK” lub ,NIE”

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.pl - monitoring klas i generowanie egzaminéw
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Tabela nr 6. Opis prac zwigzanych z montazem instalacji olejowej

Lp.

Nazwa czynnosci

10.
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Tabela nr 7. Obliczenia srednicy nowego bezpiecznika do wodzidta
Obliczenia nalezy wykona¢ z doktadnos$cig do dwdch miejsc po przecinku

1. | Wz6r na pole powierzchni minimalnej Si=
2. | Wartosci liczbowe podstawione do wzoru | S1=
3. | Wynik obliczen [jednostka] Si=
4. | Wz6r na pole powierzchni maksymalnej So=
5. | Wartosci liczbowe podstawione do wzoru | S;=
6. | Wynik obliczen [jednostkal Sz=
7 Wzér_ na érednice minimalng di=
bezpiecznika
8. | Wartosci liczbowe podstawione do wzoru | di=
9. | Wynik obliczen [jednostkal di=
10. Wzér_ na é_rednice, maksymalng d,=
bezpiecznika
11. | Wartosci liczbowe podstawione do wzoru | dz=
12. | Wynik obliczen [jednostka] d2=
13, Srednica bezpiecznika [jednostkal d=

z odchytkami
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