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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajacych

Oznaczenie arkusza: TWO.03-01-23.01-SG
Oznaczenie kwalifikacji: TWO.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Wiecej materiatéw znajdziesz na zawodowe.edu.pl
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Darmowe egzamibjroma d & zawodowe.edu.pl
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonane zakonczenia usztywnien

1

Poz.

2 - zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem nr 2

Poz.

3 - zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem nr 2

Poz.

4 - zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem nr 2

Poz.

5 - zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem nr 2

Poz.

6 - zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem nr 2

Poz.

7 - zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem nr 2

Poz.

8 - zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem nr 2

Poz.

9 - zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem nr 2
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Zakonczenia usztywnien oszlifowano po cieciu

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btraf@ibang klas i generowanie egzaminéw
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Rezultat 2: Scianka dziatlowa sredniéwki po prefabrykacji wstepnej

1

Katowniki poz.2 sg zamontowane w odlegtosci 300 mm i 600 mm od krawedzi pomiarowej blachy potkg zwrécong w kierunku
dziobu z zachowaniem tolerancji £2 mm

Katownik poz.3 jest zamontowany w odlegtosci 900 mm od krawedzi blachy potkg zwrdcong ku rufie z zachowaniem tolerancji

2 2 mm

3 Katownik poz.4 jest zamontowany w odlegtosci 500 mm od krawedzi blachy oraz pétkg zwrdcong w kierunku dotu
z zachowaniem tolerancji £3mm .

4 Katownik poz.5 jest zamontowany w odlegtosci 500 mm od krawedzi blachy oraz pétkg zwrécong w kierunku gory
z zachowaniem tolerancji £3 mm

5 Katownik poz.6 jest zamontowany w odlegto$ci 1100 mm od krawedzi blachy z zachowaniem tolerancji £3 mm oraz potka
zwrocong w kierunku géry

6 Katownik poz.7 jest zamontowany w odlegtosci 1100 mm od krawedzi pomiarowej blachy z zachowaniem tolerancji £3mm
oraz potkg zwrécong w kierunku dotu.

7 thownik poz.8 jest zamontowany w odlegtosci 900 mm od krawedzi blachy pétkg zwrdécong ku rufie z zachowaniem tolerancji
2 mm

8 Katownik poz.9 jest zamontowany w odlegtosci 750 mm od krawedzi blachy z zachowaniem tolerancji +3 mm oraz po6tkg
zwrécong w kierunku dotu

9 |Blacha poz.1 ma oznaczony kierunek "dziéb” oraz "dét” zgodnie z rysunkiem

10|Spoiny sczepne sg rozmieszczone po obu stronach usztywnien w odstepach co ~150 mm i oczyszczone

Rezultat 3: Tabela pomiaréw scianki dziatowej sredniéwki

kolumna 4 w tabeli Poz.2 do Poz.9 - zdajgcy wpisat rzeczywiste wymiary pomiaréw

Poz.2 - zdajgcy prawidtowo ocenit zgodnos$¢ wyniku pomiardéw z wartoscig 300i 600 +2 mm

Poz.3 - zdajgcy prawidtowo ocenit zgodno$¢ wyniku pomiaru z wartoscig 900 £2 mm

Poz.4 - zdajgcy prawidtowo ocenit zgodnos$¢ wyniku pomiaru z wartoscig 500 £3 mm

Poz.5 - zdajgcy prawidtowo ocenit zgodno$¢ wyniku pomiaru z wartoscig 500 £3 mm

Poz.6 - zdajgcy prawidtowo ocenit zgodnos$¢ wyniku pomiaru z wartoscig 1100 £3 mm

Poz.7 - zdajgcy prawidtowo ocenit zgodno$¢ wyniku pomiaru z wartoscig 1100 £3 mm

Poz.8 - zdajgcy prawidtowo ocenit zgodno$¢ wyniku pomiaru z wartoscig 900 £2 mm

Ol N[O B~ WIN|=-

Poz.9 - zdajgcy prawidtowo ocenit zgodno$¢ wyniku pomiaru z wartoscig 750 £2 mm

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btraf@idbang klas i generowanie egzaminéw
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Przebieg 1: Przebieg prefabrykacji wstepnej scianki dzialowej sredniéwki

Zdajgcy:

1 |Usztywnienia poz. 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 zamontowat pod katem 90° do blachy poz. 1

2 |sprawdzit stan techniczny urzgdzen do ciecia gazowego: palnik, weze, reduktory

3 dobrat srodki ochrony indywidualnej do pracy z palnikiem acetylenowo-tlenowym: kask, rekawice i okulary ochronne,
ochronniki stuchu, maska przeciwpytowa

4 sprawdzit stan techniczny urzadzen, przeglady i pomiary elektryczne do spawania elektrycznego: spawarka, rgczka, kable
spawalnicze

5 dobrat srodki ochrony indywidualnej do pracy podczas sczepiania elementdéw: kask, tarcza spawalnicza, rekawice, okulary
ochronne i ochronniki stuchu

6 |sprawdzit stan techniczny szlifierki oraz zamocowanie tarczy szlifierskiej

7 dobrat srodki ochrony indywidualnej do pracy podczas szlifowania: kask, rekawice i okulary typu gogle, maska przeciwpytowa,
ochronniki stuchu

8 |odpady umiescit w przygotowanym pojemniku

9 |pozostawit po sobie uporzgdkowane stanowisko

EQzZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Arkusz poStiena:da &we.edu.pl
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Rysunek 2. Zakonczenia usztywnien

Pobierz wieceSiranay Zz za8odowe.edu.pl
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TABELA POMIAROW SCIANKI DZIALOWEJ SREDNIOWKI

iy Pomiar Zgodnose wynikow pomiaru

Element wg G::ﬁ.:if;ﬁ?;ﬁﬁﬁh Dopuszczaine Zamontowanych z wartodciami okreslomymi
' - odchytiki elementow od na rysunku (kolumna 2)

rysunku blachy zgodnie z rysunkiem [rim] krawedzi blachy Z uwzgkednienism
[mm] [mim] dopuszczalnych odchybek
1 2 3 4 &

Poz. 2 300 +2 Zgodne/niezgodne®
Poz. 2 G600 2 Fgodne/niezgodne*
Poz. 3 200 2 Fgodne/niezgodne*
Poz. 4 R00 +3 Fgodne/niezgodne*
Poz. & 00 t3 Zgodne/niezgodne®
Poz. @ 1100 t3 Zgodne/niezgodne®
Poz. 7 1100 +3 Zgodne/iezgodne*
Poz. 8 200 +2 Zgodne/niezgodne*
Poz. 9 750 3 Zgodnefniezgodne*

‘wilasciwe podkreslic

Pobierz wieceSiranay8 za8odowe.edu.pl
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