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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Ukfad graficzny © CKE 2023

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajacych
Oznaczenie arkusza: TWO.03-01-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: TWO.03

o PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod osrodka - Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?v?;ka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Pobierz wiecej arkuszy z zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zakonczenia usztywnien pokrywy zbiornika oleju

1

Poz. 2 — materiat dobrany zgodnie ze specyfikacja, usztywnienie poprzeczne wykonane zgodnie z dokumentacja

Poz. 3 — materiat dobrany zgodnie ze specyfikacja, usztywnienie poprzeczne wykonane zgodnie z dokumentacjg

Poz. 4 — materiat dobrany zgodnie ze specyfikacja, usztywnienie poprzeczne wykonane zgodnie z dokumentacjg

Poz. 5 — materiat dobrany zgodnie ze specyfikacja, usztywnienie poprzeczne wykonane zgodnie z dokumentacjg

Poz. 6 — materiat dobrany zgodnie ze specyfikacja, usztywnienie wzdtuzne wykonane zgodnie z dokumentacjg

Poz. 7 — materiat dobrany zgodnie ze specyfikacja, usztywnienie wzdtuzne wykonane zgodnie z dokumentacjg
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Krawedzie usztywnien sg oszlifowane
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Rezultat 2: Pokrywa zbiornika oleju po prefabrykacji wstepnej

1 |Piyta pokrywy poz.1 ma oznaczone kierunki potozenia Dziéb - Dz i Lewa burta - LB zgodnie z rysunkiem 1

Katownik poz. 2 jest zamontowany w odlegtosci 150 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

Katownik poz. 3 jest zamontowany w odlegtosci 350 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

Katownik poz. 4 jest zamontowany w odlegtosci 400 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

Katownik poz. 5 jest zamontowany w odlegto$ci 100 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

Katownik poz. 6 jest zamontowany w odlegto$ci 150 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

Katownik poz. 7 jest zamontowany w odlegto$ci 300 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

Spoiny sczepne rozmieszczone sg po obu stronach usztywnien i sg oczyszczone
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Usztywnienia sg zamontowane pod katem 90° £1°do ptyty pokrywy poz.1

—_
o

Zachowana jest poprawna kolejno$¢ trasowania i montazu usztywnien

Rezultat 3: Tabela pomiaréw pokrywy zbiornika oleju

Uwaga! Oceny nalezy dokonac po wykonaniu zadania. W kolumnach 4 i 5 tabeli 1 wpisane:

1 |rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 2, ocena zgodnosci wyniku pomiaru z wartoscig okreslong na rysunku 1

rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 3, ocena zgodnosci wyniku pomiaru z warto$cig okreslong na rysunku 1

rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 4, ocena zgodnos$ci wyniku pomiaru z warto$cig okreslong na rysunku 1

rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 5, ocena zgodnosci wyniku pomiaru z wartoscig okreslong na rysunku 1

rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 6, ocena zgodnosci wyniku pomiaru z wartoscig okreslong na rysunku 1

O ||~ OWIDN

rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 7, ocena zgodnosci wyniku pomiaru z warto$cig okreslong na rysunku 1
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Przebieg 1: Przebieg wykonania usztywnien

Zdajgcy:

1 |wykonat zakonczenia usztywnien stosujgc palnik acetylenowo-tlenowy

2 |oszlifowat zakonczenia usztywnien stosujgc szlifierke

3 podczas prac palnikiem acetylenowo-tlenowym, stosowat srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne,
maske przeciwpytowa i ochronniki stuchu

4 podczas szlifowania stosowat srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary typu gogle, maska przeciwpytowa
i ochronniki stuchu

5 |umieécit odpady w przygotowanym pojemniku

Przebieg 2: Przebieg prefabrykacji wstepnej pokrywy zbiornika oleju

Zdajgcy:

1 |zamontowat usztywnienia zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng

2 |dokonat kontroli prawidtowosci potozenia i zamocowania usztywnien po wykonaniu pokrywy

3 |wykonat spoiny sczepne stosujgc spawarke elektryczng

4 podczas sczepiania elementow, stosowat srodki ochrony indywidualnej: kask, tarcza spawalnicza, rekawice, okulary ochronne
i ochronniki stuchu

5 |po wykonaniu zadania pozostawit uporzgdkowane stanowisko pracy

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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1. kPS - zakonczenie usztywnienia od strony plaszczyzny symetrii PS
kDz - zakonczenie usztywnienia od strony dziobu Dz
kLB - zakonczenie usztywnienia od strony lewej burty LB
kk - oba korice
2. Niezwymiarowane spoiny pachwinowe wykonac a = 3,5 mm
3. Spoiny sczepne o dlugosci 30 mm wykonac na przemian po obu
stronach w odstgpach 150 mm
4. Nalezy oszlifowa¢ krawedzie usztywnien (poz. 2 - 7)
5. Usunaé odpryski po zakonczonym montazu
6. Usztywnienia s zamontowane pod katem 90° +1°
tepuje rys. nr Data |Podpis| Pokrywa zbiomika oleju. Format A4
istruowat XXXXXXXXXX XXXX XXX Podz. {dr_z:%
awdzit XXOKHXXK XXXX XXX - 2IK,
wierdzit YOOV XK | XXX 11

Rysunek 1. Pokrywa zbiornika oleju

Rysunek 2. Zakonczenia usztywnien
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