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Lp. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
Rezultat 1: Wykaz operacji zwi gzanych z przygotowaniem rejonu demonta  zu i monta zu
R.1 piyty poktadu z uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz gdzen i narz edzi,
oprzyrz gdowania
R.1.1 Zlokalizowanie miejsca wymiany fragmnetu plyty poktadu
R.1.2 Uprzatniecie poktadu w rejonie montazu wstawki
R.1.3 Zlecenie wykonania rusztowania w tadowni pod wymienianm fragmentem pokfadu
R.1.4 Zlecenie wykonania o$wietlenia w tadowni w rejonie wymienianej ptyty poktadu gtéwnego
R.1.5 Zlecenie wykonania wentylacji w rejonie wykonywanych prac
R.1.6 Wstepne trasowanie otworu pod wstawke na pokfadzie
R.1.7 Usuniecie farby z poktadu w rejonnie ciecia otworu pod wstawke
R.1.8 Zaznaczenie na wzdtuznikach i wregach fragmentéw spoin w celu usuniecia farby
R.1.9 Usuniecie farby ze spoin pachwinowych wzdtuznikéw i wreg
R1.10 Wykaz maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania: rusztowania, balkoniki, urzgdzenia ciggu
o obrébki wstepnej, narzedzia traserskie
Rezultat 2: Wykaz operacji zwi gzanych z demonta zem uszkodzonego fragmentu ptyty
R.2 poktadu z uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz adzen i narz edzi, oprzyrz gdowania
R.2.1 Wytrasowanie na poktadzie linii ciecia otworu pod wstawke wg szkicu
R.2.2 Wytrasowanie linii przebiegu wzdtuznikéw i wreg
R.2.3 Wyciecie segmentow uszkodzonego fragmentu poktadu
R.2.4 Odtopienie pozostalych fragmentow uszkodzonego poktadu od wzdtuznikéw i wreg
R.2.5 Transport wypalonych elementéw do pojemnika na ziom
Wykaz maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania: rysiki, liniaty, tasmy miernicze, listwy,
R.2.6 suwmiarki, punktaki, mtotki, kagtowniki, numeratory, sznurek traserski, kreda, marker, palnik
acetylenowo-tlenowy
R3 Rezultat 3: Wykaz operacji zwi gzanych z przygotowaniem poktadu do monta  zu nowej piyty
) z uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz gdzen i narz edzi, oprzyrz gdowania
R.3.1 Wykonanie pomiarow nowego fragmentu poktadu
R.3.2 Trasowanie otworu w pokiadzie wedtug pomiaréw wstawki
R.3.3 Wypalenie otworu w poktadzie na gotowo
R.3.4 Zukosowanie krawedzi otworu
R.3.5 Szlifowanie krawedzi otworu
R.3.6 Napawanie krawedzi usztywnien
R.3.7 Oszlifowanie krawedzi usztywnien
R.3.8 Prostowanie usztywnien
Wykaz maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania: rysik, sznurek traserski, kreda, palnik
R.3.9 acetylenowo-tlenowy, szlifierki i przecinarki scierne, frez palcowy z napedem pneumatycznym,
pétautomat spawalniczy
Rezultat 4: Wykaz operacji zwi agzanych z przygotowaniem nowej ptyty poktadu i jej
R.4 transportu na miejsce monta zu z uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz adzen i
narzedzi, oprzyrz adowania
R.4.1 Ukosowanie krawedzi ptyty
R.4.2 Montaz i spawanie uchwytdéw transportowych.
R.4.3 Montaz klamer montazowych.
R.4.4 Transport plyty w miejsce montazu.

Narzedzia dla nauczycieli zawodowych: zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Wykaz maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania: urzadzenia dzwigowe, trawersa

R.4.5 ; .
podwieszana, przyczepa transportowa, platforma samojezdna
RS Rezultat 5: Wykaz operacji zwi gzanych z monta zem nowej ptyty poktadu z uwzgl ednieniem
) potrzebnych maszyn, urz adzen i narz edzi, oprzyrz gdowania

R.5.1 Ulozynie plyty w miejscu montazu
R.5.2 Przymocowanie klamer monterskich do poktadu wkoto nowej piyty poktadu
R.5.3 Montaz samoprzylepnych podkladek ceramicznych pod poktadem
R.5.4 Spawanie nowej ptyty do poktadu glownego
R.5.5 Spawanie usztywnien nowej piyty pokfadu
R.5.6 Oszlifowac spoiny i odpryski spawalnicze
R.5.7 Odciecie uchwytéw transportowych
R.5.8 Odciecie klamer montazowych
R.5.9 Szlifowanie po odcietych elementach
R 5.10 Wykaz maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania: palnik acetylenowo-tlenowy, pétautomat

o spawalniczy, szlifierka, urzadzenia dzwigowe

R6 Rezultat 6: Wykaz operacji zwi gzanych z kontrol 3 jako $ci wykonanego monta zu z

) uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz adzen i narz edzi, oprzyrz gdowania

R.6.1 Sprawdzenie gabarytow nowej plyty po wycieciu
R.6.2 Po ustawieniu nowej ptyty w poktadzie glownym sprawdzi¢ szczeling spawalniczg
R 6.3 Po wyspawaniu ptyty dokona¢ kontroli szczelno$ci spoin urzgdzeniem podcisnieniowym do kontroli

o szczelnosci spoin (vacum box)
R.6.4 Kontrola jakosci spoin doczotowych nowej ptyty metoda ultradzwiekowg

Wykaz maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania: urzadzenie podcisnieniowe do kontroli

R6.5 szczelnosci spoin (vacum box), zestaw do kontroli spoin metodg penetracyjng i magnetyczng,

defektoskop do kontroli spoin, tasmy miernicze
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