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KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja budowy, remontu i modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych
Oznaczenie kwalifikacji: TWO.05
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Wypetnia zdajgcy
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PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1

2.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj karte procesu technologicznego montazu na jednostce pachota cumowniczego na pokfadzie 4 oraz
jego podparé pod poktadem. W tym celu wykorzystaj rysunek konstrukcyjny 2310-1 ,Pachot cumowniczy”,
specyfikacje materiatowg 2310-1W, informacje dodatkowe oraz wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi
i oprzyrzadowania technologicznego.

W karcie procesu technologicznego opisz wszystkie procesy zwigzane z przygotowaniem pachota do
montazu, montazem pachota i podpar¢ w kadtubie statku zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym
i z uwzglednieniem maszyn, urzgadzen, narzedzi i oprzyrzgdowania Kkoniecznego do realizacji
poszczegolnych etapéw zadania.

Informacje dodatkowe:
1. Stanowisko prefabrykacji i montazu wyposazone jest we wszystkie media: gazy z sieci (acetylen, tlen,
sprezone powietrze, CO,), oswietlenie, energia elektryczna, uziemienie.
2. Diugosc¢ ksztattownika tebkowego
— HP200 x 12 (dla poz. 2 i 3) — 3000 mm
3. Dtugoséc¢ ptaskownika
— FB200 x 15 (dla poz. 4, 5, 6, 7, 81 9) — 6000 mm
4. Pachot cumowniczy SWL 442 kN Poz. 1 — element gotowy, dolne krawedzie nieprzygotowane do
spawania.
5. Po montazu i spawaniu pachotfa i elementéw podparcia pod pokfadem, spoiny oszlifowaé i usung¢
odpryski spawalnicze.
6. Poktad 4 réwnolegty do ptaszczyzny podstawowej PP, o$wietlenie pod poktadem technologiczne.

SPECYFIKACJA MATERIALOWA

BIURO KONSTRUKCYJNE NR PROJEKTU B703/1 NR RYS. 2310-1 Strona| 1
TYTUL RYS Pachof cumowniczy Zmiana
Masa
plzrz Nazwa materiatu Wyréznik ar. L B |Odbidr| llos¢ | Jedn. | Catk. UWAGI
[mm] | [mm] | [mm] [ka] [ka]
1 |Pachot cumowniczy SWL 442kN A 1 246,01 2460
2 |Ptaskownik tebkowy wr. 78 HP200x12 12 14601 200( A 1 311 311
3 |Ptaskownik tebkowy wr. 79 HP200x12 12 13101 200( A il 26,6 26,6
4 |Ptaskownik wag F1 FB200x15 15 618| 200 A 1 146 14,6
5 |Ptaskownik wg F1 FB200x15 15 618 200( A 1 14,6 14,6
6 [Ptaskownik wg F1 FB200x15 15 618 200( A 1 14,6 14,6
7 |Ptaskownik wg F2 FB200x15 15 618| 200 A 1 146 146
8 |Ptaskownikwg F2 FB200x15 15 618| 200 A 1 14,6 14,6
9 [Ptaskownik wg F2 FB200x15 15 618| 200 A 1 146 146

Masa catkowita| 391,3
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Rysunek 2310-1. Pachot cumowniczy
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Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania technologicznego

Lp. | Wykaz maszyn i urzadzen, narzedzi, oprzyrzagdowania technologicznego
1. | Miara

2. | Sznurek traserski, kreda, marker, punktak

5. | Palnik acetylenowo-tlenowy z osprzetem

6. | Urzgdzenie dzwigowe, pasy transportowe

7. | Urzadzenie spawalnicze

8. | Miotek

9. | Spoinomierz

10. | Szlifierka katowa

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac¢ bedzie 6 rezultatow:

wykaz urzadzen i materiatdw hutniczych koniecznych do wykonania montazu pachota oraz
elementéw jego podparcia wg rys. 2310-1,

wykaz operacji zwigzanych z trasowaniem, montazem i spawaniem pachota na poktadzie
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi, oprzyrzgdowania,

wykaz operacji zwigzanych z wyznaczeniem miejsc montazu podpar¢ pachofa pod poktadem
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania,

wykaz czynno$ci zwigzanych z wymiarowaniem dtugosci i ksztattu zakonczen usztywnien na
jednostce z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzgdowania,

wykaz czynnosci zwigzanych z trasowaniem i cieciem odcinkow podpar¢ pachotfa z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi, oprzyrzgdowania,

wykaz operacji zwigzanych z montazem i spawaniem podparé pod poktadem z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi oprzyrzgdowania.
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

Wykaz urzadzen i materiatéw hutniczych koniecznych do wykonania montazu pachota oraz elementéw
jego podparcia wg rys. 2310-1
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Wykaz operacji zwigzanych z trasowaniem, montazem i spawaniem pachota na poktadzie
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi, oprzyrzgdowania

Wykaz maszyn i urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operaciji

Strona 6 z 10

Wiecej materiatéw znajdziesz na zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Wykaz operacji zwigzanych z wyznaczeniem miejsc montazu podparé pachota pod poktadem
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi, oprzyrzgdowania

Wykaz maszyn i urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operaciji
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Wykaz czynnosci zwigzanych z wymiarowaniem dtugosci i ksztattu zakonczen usztywnien na jednostce
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi, oprzyrzgdowania

Wykaz maszyn i urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operaciji
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Wykaz czynnosci zwigzanych z trasowaniem i cieciem odcinkéw podpar¢ pachota z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzagdowania

Wykaz maszyn i urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operac;ji
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Wykaz operacji zwigzanych z montazem i spawaniem podpar¢ pod poktadem z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzgdzen i narzedzi, oprzyrzagdowania

Wykaz maszyn i urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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