Nazwa

Organizacja budowy, remontu i modernizacji kadtuba jednostek ptywaj acych

kwalifikaciji:
Oznaczenie
kwalifikaciji: TWO.05
Numer zadania: Q1
Kod arkusza:  TWO.05-01-23.01-SG
Wersja arkusza: SG
Lp. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
R1 Rezultat 1: Wykaz urz gdzen i materiatdw hutniczych koniecznych do wykonania
) monta zu pachota oraz elementéw jego podparcia wg rys. 231 0-1
R.1.1 Pachot cumowniczy SWL 442 kN
R.1.2 Ptaskownik FB200 x 15
R.1.3 Ptaskownik tebkowy HP200 x 12
Rezultat 2: Wykaz operacji zwi gzanych z trasowaniem, monta zem i spawaniem
R.2 pachota na poktadzie z uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz gdzen i narz edzi,
oprzyrz gdowania
R.2.1 Przygotowanie krawedzi pachota do spawania
R.2.2 Trasowanie miejsca montazu pachota na pokladzie wg dokumentacji konstrukcyjnej
R.2.3 Transport pachota w miejsce montazu
R.2.4 Ustawienie pachota na poktadzie
R.2.5 Kontrola ustawienia pachota przed montazem
R.2.6 Montaz, sczepienie pachota w miejscu montazu
R.2.7 Spawanie pachota
R.2.8 Kontrola grubosci spoin na zgodnos¢ z dokumentacjg konstrukcyjng
Wykaz maszyn i urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania technologicznego: szlifierka, miara,
R.2.9 marker, urzgdzenie dzwigowe, pasy transportowe, urzgdzenie spawalnicze, spoinomierz
Rezultat 3: Wykaz operacji zwi gzanych z wyznaczeniem miejsc monta zu podpar ¢
R.3 pachota pod poktadem z uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz gdzen i narz edzi,
oprzyrz gdowania
R.3.1 Zlokalizowanie pod poktadem miejsca przyspawu pachota
R.3.2 Trasowanie miejsca montazu podparcia pachofa pod poktadem na wr. 78
R.3.3 Trasowanie miejsca montazu podparcia pachota pod poktadem na wr. 79
R.3.4 Trasowanie miejsc montazu podpar¢ pachota pod poktadem wg F1
R.3.5 Trasowanie miejsc montazu podpar¢ pachota pod poktadem wg F2
Wykaz maszyn i urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania technologicznego: kreda, punktak,
R.3.6 miotek, sznurek traserski lub marker
Rezultat 4: Wykaz czynno $ci zwi gzanych z wymiarowaniem diugo sci i ksztaitu
R.4 zakonczen usztywnie i na jednostce z uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn,
urzadzen i narz edzi, oprzyrz gdowania
RA1 Wykonanie pomiaréw dtugosci i ksztattu koncow podparcia montowanego pod poktadem
" wr. 78
R4 Wykonanie pomiaréw dtugosci i ksztattu koncow podparcia montowanego pod poktadem
" wr. 79
R.4.3 Wykonanie pomiaréw dtugosci odcinkéw podparé montowanych pod poktadem wg F1
R.4.4 Wykonanie pomiaréw dtugosci odcinkdéw podparé montowanych pod poktadem wg F2
R.4.5 Wykaz maszyn i urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania technologicznego: miara
Rezultat 5: Wykaz czynno $ci zwi gzanych z trasowaniem i ci eciem odcinkow
R.5 podpar € pachota z uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz adzen i narz edzi,
oprzyrz gdowania
R.5.1 Trasowanie ksztaltu i ciecie podparcia wg pomiaréw na wr. 78
R.5.2 Trasowanie ksztaltu i ciecie podparcia wg pomiaréw na wr. 79
R.5.3 Trasowanie ksztaltu i ciecie odcinkéw podpar¢ wg pomiaréw na F1
R.5.4 Trasowanie ksztaltu i ciecie odcinkéw podpar¢ wg pomiarow na F2
R.5.5 Szlifowanie koncow podparé po cieciu

zawodowe.edu.pl - darmowa platforma egzaminéw zawodowych



https://zawodowe.edu.pl

R.5.6 Zaokraglanie krawedzi
R5.7 Wykaz maszyn i urzagdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania technologicznego: miara,
e rysik/marker, palnik acetylenowo-tlenowy, szlifierka kgtowa
Rezultat 6: Wykaz operacji zwi gzanych z monta zem i spawaniem podpar ¢ pod
R.6 poktadem z uwzgl ednieniem potrzebnych maszyn, urz gdzen i narz edzi,
oprzyrz gdowania
R.6.1 Montaz i spawanie podparcia na wr. 78
R.6.2 Montaz i spawanie podparcia na wr. 79
R.6.3 Montaz i spawanie podpar¢ wg F1
R.6.4 Montaz i spawanie podpar¢ wg F2
R.6.5 Szlifowanie spoin i odpryskéw
R6.6 Wykaz maszyn i urzadzen, narzedzi, oprzyrzgdowania technologicznego: urzgdzenie

spawalnicze, szlifierka katowa
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