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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
Rezultat 1: Wykaz operacji zwigzanych z prefabrykacja fundamentu bezposrednio
mocujacego pompe transportu paliwa (poz. 2. i poz. 3.) z uwzglednieniem
R koniecznych maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzagdowania technologicznego
R.1.1 Wytrasowanie i ciecie poz. 2
R.1.2 Wytrasowanie i ciecie poz. 3
R.1.3 Oszlifowanie krawedzi po cieciu
R.1.4 Wytrasowanie miejsc montazu poz.2 na pozycji 3
R.1.5 Ustawienie zgodnie z trasg i sczepienie poz.2 z pozycjg 3
R.1.6 Kontrola wymiarowa przed spawaniem
R.1.7 Spawanie, kontrola wymiarowa po spawaniu, oczyszczenie spoin
R.1.8 Wytrasowanie otworéw montazowych pompy na fundamencie
R.1.9 Wiercenie otworéw w fundamencie i kontrola pasowania wzgledem podstawy pompy
Wykaz potrzebnych maszyn, urzgdzen, narzedzi, oprzyrzgdowania technologicznego do
wykonania tych operacji (wymieniono co najmniej 8 elementow):
rysik, punktak, mtotek traserski o masie 0,4 kg, elektryczna przecinarka do metalu z
R.1.10 oprzyrzgdowaniem — tarcza do ciecia 8400 mm, spawarka elektryczna inwertorowa, kable
spawalnicze i uziemienie, uchwyt spawalniczy, miotek spawalniczy, szlifierka
pneumatyczna katowa, frezarka pneumatyczna palcowa, weze do sprezonego powietrza,
tarcze szlifierskie, frezy palcowe, wiertarka kolumnowa, wiertto @24 mm i @12 mm
Rezultat 2: Wykaz operacji zwiazanych z prefabrykacja wanienki z uwzglednieniem
R.2 koniecznych maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzadowania technologicznego
R.2.1 Wytrasowanie wanienki poz.1
R.2.2 Wyciecie blachy poz.1. na gilotynie
R.2.3 Wyciecie palnikiem narozy wanienki i oszlifowanie
R.2.4 Kontrola wymiarowa wanienki po cieciu i trasowanie linii giecia
R.2.5 Giecie scianek wanienki i kontrola wymiarowa po gieciu
R.2.6 Sczepienie i spawanie scianek wanienki, oczyszczenie i wyrdwnanie spoin
Wykaz potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzgdowania technologicznego do
wykonania tych operacji (wymieniono co najmniej 8 elementow): rysik, palnik acetylenowo-
tlenowy, waz tlenowy i acetylenowy, bezpiecznik acetylenowy suchy, klucze do
R 27 podfgczania wezy, zapalniczka do palnika acetylenowo-tlenowego, prasa hydrauliczna do
o giecia blach z oprzyrzgdowaniem, spawarka elektryczna inwertorowa, kable spawalnicze i
uziemienie, uchwyt spawalniczy, mtotek spawalniczy, szlifierka pneumatyczna katowa,
frezarka pneumatyczna palcowa, weze do sprezonego powietrza, tarcze szlifierskie, frezy
palcowe
Rezultat 3: Wykaz operacji zwigzanych z montazem fundamentu pompy w wanience
R.3 z uwzglednieniem koniecznych maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzagdowania
technologicznego
R.3.1 Wytrasowanie miejsca montazu fundamentu pod pompe w wanience
R.3.2 Montaz i kontrola wymiarowa w wanience
R.3.3 Spawanie fundamentu w wanience, oczyszczenie spoin
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Wykaz koniecznych maszyn, urzadzen i narzedzi do wykonania operacji (wymieniono co
najmniej 8 elementdw):rysik, palnik acetylenowo-tlenowy, waz tlenowy i acetylenowy,
bezpiecznik acetylenowy suchy, klucze do podtgczania wezy, zapalniczka do palnika

R.3.4 acetylenowo-tlenowego, prasa hydrauliczna do giecia blach z oprzyrzgdowaniem,
spawarka elektryczna inwertorowa, kable spawalnicze i uziemienie, uchwyt spawalniczy,
miotek spawalniczy, szlifierka pneumatyczna katowa, frezarka pneumatyczna palcowa,
weze do sprezonego powietrza, tarcze szlifierskie, frezy palcowe
Rezultat 4: Wykaz operacji zwigzanych z montazem wanienki na wspornikach poz. 4.

R.4 i poz. 5. z uwzglednieniem koniecznych maszyn, urzadzen, narzedzi,
oprzyrzadowania technologicznego

R.4.1 Trasowanie, ciecie i szlifowanie krawedzi poz. 4. i poz. 5

R.4.2 Trasowanie potozenia poz. 4. i poz. 5

R.4.3 Ustawienie, sczepienie i spawanie poz. 4. i poz.5

R.4.4 Trasowanie miejsc montazu poz. 4. i poz. 5 na wanience

R.4.5 Montaz wspornikéw na wanience, kontrola wymiarowa, spawanie, oczyszczenie spoin

R.4.6 Kontrola wymiarowa kompletu fundamentu pod pompe po spawaniu
Wykaz koniecznych maszyn, urzadzen i narzedzi do wykonania operacji (wymieniono co
najmniej 8 elementow): rysik, palnik acetylenowo-tlenowy, waz tlenowy i acetylenowy,
bezpiecznik acetylenowy suchy, klucze do podtgczania wezy, zapalniczka do palnika

R.4.7 acetylenowo-tlenowego, prasa hydrauliczna do giecia blach z oprzyrzgdowaniem,
spawarka elektryczna inwertorowa, kable spawalnicze i uziemienie, uchwyt spawalniczy,
miotek spawalniczy, szlifierka pneumatyczna katowa, frezarka pneumatyczna palcowa,
weze do sprezonego powietrza, tarcze szlifierskie, frezy palcowe
Rezultat 5: Wykaz operacji zwigzanych z montazem fundamentu i wanienki pompy

R.5 transportu paliwa w sitowni statku z uwzglednieniem koniecznych maszyn,
urzadzen, narzedzi, oprzyrzadowania technologicznego

R 5.1 \1/\(l)ytrasowanie wysokosci ustawienia wspornikow na usztywnieniach pionowych HP180 x

R.5.2 Ustawienie gérnej krawedzi fundamentu na wysokosci 575 od podiogi

R.5.3 Ustawienie osi fundamentu 230 mm od usztywnien pionowych HP180 x 10

R.5.4 Sczepienie i kontrola wymiarowa i poziomowania przed spawaniem

R.5.5 Spawanie, oczyszczenie spoin

R.5.6 Kontrola wymiarowa ustawienia fundamentu pod pompe po spawaniu

R.5.7 Oczyszczenie konstrukcji, malowanie farbg gruntowa
Wykaz koniecznych maszyn, urzadzen i narzedzi do wykonania operacji (wymieniono co
najmniej 8 elementdw): rysik, palnik acetylenowo-tlenowy, waz tlenowy i acetylenowy,
bezpiecznik acetylenowy suchy, klucze do podtgczania wezy, zapalniczka do palnika

R.5.8 acetylenowo-tlenowego, prasa hydrauliczna do giecia blach z oprzyrzgdowaniem,

spawarka elektryczna inwertorowa, kable spawalnicze i uziemienie, uchwyt spawalniczy,
miotek spawalniczy, szlifierka pneumatyczna katowa, frezarka pneumatyczna palcowa,
weze do sprezonego powietrza, tarcze szlifierskie, frezy palcowe
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