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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
Rezultat 1: Wykaz operacji zwigzanych z demontazem uszkodzonego poszycia
burty statku i transportem zdemontowanych elementéw ze statku (z
R uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania
technologicznego)
R.1.1 Oznakowanie miejsca wymiany poszycia na burcie
R.1.2 |Opalenie starej farby w miejscu ciecia
R.1.3 |Trasowanie miejsca wypalania uszkodzonej czesci poszycia burty
R 14 Spawanie uchwytdéw transportowych do demontowanej uszkodzonej czesci i do poszycia
T burty
R.1.5 [Wytrasowanie miejsca przepalenia usztywnien i odpalenie usztywnien 901
R.1.6 |Wypalanie uszkodzonej czesci poszycia burty
R.1.7 Podniesienie i odtransportowanie wymienianego elementu na ztom
Maszyny, urzadzenia, narzedzia i oprzyrzgdowanie technologiczne: przymiar tasmowy,
miotek traserski, punktak traserski, rysik traserski, sznurek traserski, kreda, cyrkiel,
prostownik spawalniczy, uchwyty transportowe, zuraw, zawiesia stalowe, szakle, palnik
R 18 acetylenowo-tlenowy, platforma samojezdna, linka asekutacyjna, szlifierka kgtowa,
o szczotka druciana, miotek spawalniczy, rusztowania, wyposazenie przeciwpozarowe,
instalacja o$wietleniowa i wentylacyjna
(UWAGA: Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli zdajgcy wypisze co najmniej 7
elementéw )
Rezultat 2: Wykaz operacji zwigzanych z wykonaniem nowych elementéw poszycia
R.2 burty statku (z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i
oprzyrzagdowania technologicznego)
R.2.1 Prostowanie, oczyszczanie i malowanie blach i profili przeznaczonych na nowe elementy
o wstawki poszycia na ciggu obrébki wstepnej blach i profili
R.2.2 |Wykonanie karty wykroju do wyciecia nowej blachy
R.2.3 |Woyciecie z arkusza blachy o grubosci 10,5 mm wstawki
R.2.4 Przyciecie na dlugos¢ ptaskownikéw tebkowych poz. 901, szt. 2
R.2.5 |Opisanie wycietych blach i profili
Maszyny, urzadzenia, narzedzia i oprzyrzagdowanie technologiczne: automat do ciecia i
R.2.6 . . -
ukosowania blach i profili, kreda, marker
Rezultat 3: Wykaz operacji zwigzanych z prefabrykacjg wstawki poszycia burty
R.3 statku (z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i
oprzyrzagdowania technologicznego)
R.3.1 Roziozenie plyty wstawki poszycia na stanowisku montazu
R.3.2 |Trasowanie potozenia usztywnien
R.3.3 Montaz usztywnien poz. 901 do plyty wstawki
R.3.4 |Spawanie usztywnien poz. 901 do plyty wstawki
R.3.5 Pomiar i opisanie wstawki

Pobierz wiecej arkuszy z zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Maszyny, urzgdzenia, narzedzia i oprzyrzgdowanie technologiczne: suwnica, uchwyty
samozaciskowe, zawiesia stalowe, szakle, przymiar tasmowy, mtotek traserski, punktak
traserski, rysik traserski, sznurek traserski, kreda, mtot, tom montazowy, kliny montazowe,

R.3.6 klamry montazowe, kgtownik stalowy ptaski, prostownik spawalniczy, palnik acetylenowo-
tlenowy, szlifierka katowa, pétautomat spawalniczy, miara zwijana, marker
(UWAGA: Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli zdajgcy wypisze co najmniej 5
elementow)
Rezultat 4: Wykaz operacji zwigzanych z transportem i montazem wstawki w
R.4 poszyciu burty statku (z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i
oprzyrzagdowania technologicznego)
R.4.1 Transport wstawki poszycia z hali prefabrykacyjnej pod remontowang jednostke
R.4.2 Montaz i spawanie prowadnic uchwytéw montazowych do burty statku
R.4.3 Przygotowanie krawedzi blach poszycia do spawania (ukosowanie, szlifowanie)
R.4.4 Ustawienie wstawki w miejscu montazu i podwieszenie jej na podnosniku tancuchowym
R.4.5 Wytrasowanie wstawki, odpalenie i ukosowanie krawedzi
R.4.6 Montaz klamer montazowych i zaklinowanie wstawionej wstawki w poszyciu burty
R.4.7 Wykonanie spoin sczepnych
R.4.8 Spawanie wstawki w poszyciu burty z wykorzystaniem podktadek ceramicznych
R.4.9 |Oczyszczenie spoin, usuniecie klamer montazowych
Maszyny, urzgdzenia, narzedzia i oprzyrzgdowanie technologiczne: suwnica, uchwyty
samozaciskowe, zawiesia stalowe, szakle, przymiar tasmowy, mtotek traserski, punktak
traserski, rysik traserski, sznurek traserski, kreda, mtot, tom montazowy, kliny montazowe,
R4.10 klamry montazowe, katownik stalowy ptaski, prostownik spawalniczy lub pétattomat
o spawalniczy, palnik acetylenowo-tlenowy, szlifierka katowa, miara zwijana, marker, lina
asekuracyjna
(UWAGA: Kryterium nalezy uznac¢ za spetnione jezeli zdajgcy wypisze co najmniej 9
elementéw)
Rezultat 5: Wykaz czynnosci zwigzanych z odbiorem jakosciowym prac wykonanych
R.5 na statku (z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i
oprzyrzagdowania technologicznego)
R.5.1 Kontrola ksztattu poszycia po spawaniu
R.5.2 Badanie wizualne oczyszczonych spoin
R.5.3 Badanie wymiaréw spoin spoinomierzem uniwersalnym
R.5.4 Badanie szczelnosci ztgczy doczotowych
R.5.5 Przeswietlanie spoin poszycia burtowego
Maszyny, urzadzenia, narzedzia i oprzyrzgdowanie technologiczne: przymiar tasmowy,
R.5.6 poziomica, zestaw penetrantow, spoinomierz uniwersalny, przenosny system do badania

radiograficznego
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