CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2026
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2025
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o PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod osrodka — Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego

zawodowe.edu.pl - arkusze CKE i pytania egzaminacyjne



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczagcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Wiecej materiatovitfiopaiedznd zawodowe.edu.pl
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Dobér elementéw sterujacych

Dobrany i zamontowany:

1

przycisk S1 bistabilny ze stykami normalnie otwartymi w kolorze zielonym

przycisk S2 monostabilny ze stykami normalnie otwartymi w kolorze pomaranczowym

przycisk S3 monostabilny ze stykami normalnie otwartymi w kolorze niebieskim

przekaznik elektromagnetyczny K1 na napiecie znamionowe cewki 24 V

przekaznik elektromagnetyczny K2 na napiecie znamionowe cewki 24 V

przekaznik elektromagnetyczny K3 na napiecie znamionowe cewki 24 V

N[O~ |DN

przekaznik elektromagnetyczny K4 na napiecie znamionowe cewki 24 V

Rezultat 2: Zmontowany uklad sterowania

Oceny nalezy dokonac po zakonczeniu egzaminu

1

Na szynach TH35 rozmieszczone i zamontowane sg wszystkie wymagane ztgcza i aparaty elektryczne zgodnie z rysunkiem 1

2

Przekazniki, lampki kontrolne i przyciski sg zamontowane stabilnie na szynie montazowej TH35, tzn. nie zsuwajg sie i nie
odpinajg sie

Na wszystkie konce przewodow elektrycznych zatozone sg tulejki zaciskowe w taki sposéb, aby nie wystawaty z nich
odizolowane zyty i tuleje nie zsuwaty sie samoczynnie z przewoddéw

Wszystkie przewody elektryczne podtgczone sg w sposéb pewny, nie wysuwajg sie spod zaciskow aparatéw elektrycznych

Cwicz na zawodowe.eSir@Nasz #rkusze egzaminacyjne



https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Rezultat 3: Pomiary rezystanciji i ocena zgodnosci potaczen elektrycznych — Tabela 1

Uwaga! Za stan faktyczny nalezy uznac¢ ocene dziatania uktadu sterowania wykonang przez egzaminatora. W tabeli 1.wpisane w wierszu:

1 |1. Wartos¢ rezystancji wskazuje na ciggtos¢ potaczenia miedzy punktami S1:4/XZ:7: ciagty

. Wartos¢ rezystancji wskazuje na brak ciggtosci potgczenia miedzy punktami XZ:1/S2:4: przerwa

. Wartos¢ rezystancji wskazuje na ciggtosc potaczenia miedzy punktami XZ:2/S3:3: ciagty

. Wartos¢ rezystancji wskazuje na ciggtos¢ potaczenia miedzy punktami XK:1/H2:X1: ciggty

. Wartos¢ rezystancji wskazuje na brak ciggtosci potgczenia miedzy punktami K2:11/K4:22: przerwa

. Wartos$¢ rezystancji wskazuje na ciggto$¢ potgczenia miedzy punktami XS:2/K2:22: ciggty

. Wartos$¢ rezystancji wskazuje na ciggto$¢ potgczenia miedzy punktami XS:1/K4:22: ciagty

2
3
4
5
6. Wartos¢ rezystancji wskazuje na brak ciggtosci potgczenia miedzy punktami K3:24/K1:24: przerwa
7
8
9

Ol N[O | ™| O|DN

. Wartos¢ rezystancji wskazuje na ciggtosc potgczenia miedzy punktami H2:X2/K4:A2: ciagty

—_
o

10. Wartos¢ rezystancji wskazuje na ciggtos¢ potaczenia miedzy punktami XP:1/K3:A2: ciagly

Wiecej materiatovBtiopadzn? zawodowe.edu.pl
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Rezultat 4: Wyniki testowania dziatania uktadu sterowania — Tabela 2

Uwaga! Za stan faktyczny nalezy uznac¢ ocene dziatania uktadu sterowania wykonang przez egzaminatora. W tabeli 2. wpisano X wwierszu:

1 |1. NIE i jest to zgodne ze stanem faktycznym

. TAK i jest to zgodne ze stanem faktycznym

. TAK i jest to zgodne ze stanem faktycznym

. TAK i jest to zgodne ze stanem faktycznym

. TAK i jest to zgodne ze stanem faktycznym

. NIE i jest to zgodne ze stanem faktycznym

. NIE i jest to zgodne ze stanem faktycznym

2
3
4
5
6. TAK i jest to zgodne ze stanem faktycznym
7
8
9

Ol N[O | ™| O|DN

. NIE i jest to zgodne ze stanem faktycznym

—_
o

10. TAK i jest to zgodne ze stanem faktycznym

Cwicz na zawodowe.eSir@Nae&yz #rkusze egzaminacyjne
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Przebieg 1: Przebieg montazu, uruchomienia i obstugi uktadu sterowania

Zdajgcy:

1

przed przystgpieniem do pracy zatozyt fartuch

prace montazowe wykonywat przy wytgczonym napieciu zasilania

w pracach montazowych uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem

postugiwat sie przyrzgdem pomiarowym zgodnie z jego przeznaczeniem

przed zatgczeniem napiecia zasilania sprawdzit poprawno$¢ wykonanych potaczen elektrycznych

przed pierwszym uruchomieniem ukfadu sterowania sprawdzit wartos¢ napiecia sterowania +24V DC

uruchomit uktad po uzyskaniu zgody przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego

O N[Ol |~ WOWDN

zachowat zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas uruchamiania uktadu sterowania

EQzZaminator ... ..o

imig i nazwisko

Narzedzia dla nauczyStrona @iz ch: zawodowe.edu.pl

data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Schemat ideowy uktadu sterowania sitownikiem

drzwi okretowej spalarki $mieci

Wiecej materiatovtiopaeézng zawodowe.edu.pl

drzwi okretowej spalarki $mieci

Rysunek 2. Schemat montazowy uktadu sterowania sitownikiem
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