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PRACOWNIK POMOCNICZY SLUSARZA 932917

KWALIFIKACJA WYODREBNIONA W ZAWODZIE
MEC.07. Wykonywanie i naprawa elementdw wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzgdzi

CELE KSZTALCENIA
Absolwent szkoty prowadzacej ksztalcenie w zawodzie pracownik pomocniczy S$lusarza powinien by¢
przygotowany do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MEC.07. Wykonywanie i naprawa
elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzegdzi:

1) wykonywania prac w zaktadzie $wiadczacym ustugi §lusarskie;

2) wykonywania prac porzadkowych na terenie zaktadu $lusarskiego;

3) realizowania prac zwigzanych z wykonywaniem i naprawg elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi,

4) realizowania prac zwigzanych z wykonywaniem elementéw wyrobow;

5) wykonywania prac zwigzanych z utrzymaniem w nalezytym stanie stanowiska pracy, narzedzi pracy,

maszyn i urzadzen $lusarskich.

EFEKTY KSZTALCENIA I KRYTERIA WERYFIKACJI TYCH EFEKTOW

Do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MEC.07. Wykonywanie i naprawa elementow
wyrobow oraz prostych cze$ci maszyn, urzadzen i narzedzi niezbedne jest osiagnigcie nizej wymienionych
efektow ksztalcenia:

MEC.07. Wykonywanie i naprawa elementdw wyrobow oraz prostych czg¢éci maszyn, urzadzen i narzgdzi
MEC.07.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem 1) wymienia przepisy prawa okreslajace
i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa, wymagania w zakresie bezpieczenstwa i higieny
ochrona srodowiska i ergonomig pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony

srodowiska i ergonomii

2) wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe
zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska
i ergonomia

3) wyjasnia terminologi¢ zwigzang z
bezpieczenstwem i higiena pracy, ochrong pracy,
ochrong przeciwpozarowg oraz ergonomia

2) opisuje prawa i obowiazki pracownika oraz 1) wymienia podstawowe prawa i obowigzki
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracownika i pracodawcy w zakresie
pracy bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzane

z wykonywaniem zadan zawodowych

2) wymienia konsekwencje nieprzestrzegania
obowigzkow przez pracownika i pracodawce
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

3) wymienia prawa i obowiazki pracownika, ktory
ulegt wypadkowi przy pracy

4) wymienia prawa i obowiazki pracownika z tytutu

choréb zawodowych
3) organizuje stanowisko pracy zgodnie 1) postuguje si¢ maszynami, urzadzeniami
Z wymaganiami ergonomii, przepisami i narzedziami zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony bezpieczenstwa i higieny pracy
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska 2) stosuje zasady ergonomii, bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska podczas wykonywania
prac pomocniczych
3) okresla sposoby zabezpieczenia narzedzi
i stanowiska pracy, po zakonczeniu pracy

4) stosuje srodki ochrony indywidualnej 1) rozrdznia $rodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej podczas wykonywania prac i zbiorowej podczas wykonywania zadan
pomocniczych mechanika zawodowych
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2) dobiera $rodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej do rodzaju prac
3) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j
podczas pracy
2) udziela pierwszej pomocy w stanach nagltego 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujace na
zagrozenia zdrowotnego stany naglego zagrozenia zdrowotnego
2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie
analizy objawow obserwowanych
u poszkodowanego
3) =zabezpiecza siebie, poszkodowanego
i miejsce wypadku
4) uklada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
5) powiadamia odpowiednie stuzby
6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
urazowych stanach naglego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie
7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
nieurazowych stanach naglego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawal, udar
8) wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowa
na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej
Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady

Resuscytacji
MEC.07.2. Podstawy wykonywania pomocniczych prac §lusarskich
Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:

1) wykonuje szkice i rysunki techniczne zgodnie 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne niezbgdne

z obowiazujacymi normami i zasadami do wykonania pomocniczych prac §lusarskich

w zakresie niezbednym do wykonania 2) okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni

pomocniczych prac $lusarskich oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow

i rysunkow technicznych
3) czyta szkice oraz rysunki techniczne w zakresie
niezb¢dnym do wykonania pomocniczych prac

$lusarskich
2) postuguje si¢ podstawowymi dokumentami 1) rozpoznaje elementy dokumentacji maszyn
dotyczacymi wykonywania prostych prac i urzadzen
$lusarskich 2) wskazuje czgéci maszyn i urzadzen na rysunkach
ztozeniowych

3) wyszukuje podstawowe informacje dotyczace
oznaczenia obrobki skrawaniem i obrobki
cieplno-chemicznej

4) wyszukuje w dokumentach podstawowe
informacje dotyczace danych i parametrow
maszyn i urzadzen

5) rozroznia sposob dziatania prostych maszyn i
urzadzen, postugujac si¢ dokumentacja
techniczng

6) rozroznia budowe i dziatanie prostych
mechanizmoéw, w tym dzwigniowych,
krzywkowych i otrzymywania ruchu
przerywanego

7) planuje proste dziatania na podstawie informacji
uzyskanych z dokumentacji

8) odczytuje podstawowe informacje z
dokumentacji technicznej

3) dobiera materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne | 1) rozroznia materialy konstrukcyjne,

i uszczelniajace w zakresie niezbednym do eksploatacyjne i uszczelniajace stosowane w
wykonania prac pomocniczych pracach $lusarskich
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2) wskazuje wlasciwosci materiatow
konstrukeyjnych, eksploatacyjnych i
uszczelniajacych stosowanych w pracach
$lusarskich

3) stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i
uszczelniajace do wykonania prac pomocniczych

4) okresla budowe prostych maszyn i urzadzen 1) rozpoznaje czgsci prostych maszyn i urzadzen, w
tym waly, osie, tozyska, sprzegla, hamulce,
napedy, przektadnie, silniki

2) rozpoznaje rozlaczne czgsci maszyn

3) wskazuje zastosowanie elementow, zespolow,
podzespotdw oraz cze$ci maszyn i urzadzen

5) opisuje techniki i metody wytwarzania prostych | 1) rozroznia techniki i metody wytwarzania
elementow wyrobow, czesci maszyn i urzadzen prostych elementéw wyroboéw oraz prostych
czgéci maszyn i urzadzen, w tym skrawania,
odlewania, obréobki plastycznej, przetworstwa
tworzyw sztucznych

2) wskazuje zastosowanie poszczegdlnych technik
wytwarzania w zakresie wykonywanych prac
pomocniczych

6) wyjasnia zasady ochrony przed korozja 1) wskazuje przyczyny powstawania ognisk
korozyjnych elementéw maszyn, urzadzen oraz

narzedzi

2) rozpoznaje objawy korozji

3) wskazuje sposoby ochrony przed korozjg maszyn,

urzadzen oraz narzedzi

7) rozpoznaje wlasciwe normy i procedury oceny 1) wymienia cele normalizacji krajowe;j
zgodnos$ci podczas realizacji zadan zawodowych | 2) podaje definicje i cechy normy

3) rozr6znia oznaczenie normy mi¢dzynarodowej,
europejskiej i krajowe;j

4) korzysta ze zrodet informacji dotyczacych norm
i procedur oceny zgodnosci

MEC.07.3. Wykonywanie prostych elementéw wyrobow, czgsci maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki

rgcznej
Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) dobiera rodzaj obrobki rgcznej w zakresie prac 1) rozrdznia rodzaj obrobki recznej, w tym
Slusarskich pitowanie, cigcie, wiercenie, gwintowanie,
trasowanie, rozwiercanie, poglebianie,
powiercanie
2) wskazuje przyktady zastosowania rodzaju
obrobki recznej podczas prac pomocniczych
2) dobiera materialy do wykonania prostych 1) wyjasnia zastosowanie materiatdéw do wykonania
elementow wyrobow, czesci maszyn, urzadzen prostych elementéw wyrobow, czgsci maszyn,
i narzedzi metodami obrobki recznej urzadzen i narzedzi wykorzystywanych podczas
prac pomocniczych $lusarskich
2) odczytuje z podstawowych dokumentow
wymiary oraz ksztatt materiatow do wykonania
prostych elementéw maszyn, urzadzen i narz¢dzi
3) stosuje narzgdzia do wykonania prac 1) wskazuje zastosowanie narzedzi traserskich do
pomocniczych z zakresu obrobki r¢cznej trasowania plaskiego i przestrzennego

2) postuguje sie narzedziami traserskimi zgodnie z
ich przeznaczeniem i zachowaniem zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy

3) rozpoznaje narzedzia §lusarskie stosowane do
wykonywania prac pomocniczych z zakresu
obrobki recznej

4) dobiera narzedzia do operacji pitowania
powierzchni ptaskich i ksztattowych, obrobki
otwordw, cigcia i obrobki metali oraz do
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wykonywania gwintow zewngtrznych
i wewnetrznych

5) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
wykonania obrobki r¢cznej

4) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do 1) rozrdznia narzedzia i przyrzady pomiarowe
rodzaju wykonywanych prac pomocniczych z stosowane podczas wykonywania prac
zakresu obrobki recznej pomocniczych z zakresu obrobki recznej

2) rozpoznaje przyrzady pomiarowe do sprawdzania
jakosci obrobki rgcznej

3) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do
wykonania pomiaréw warsztatowych podczas
wykonywania prac pomocniczych z zakresu
obrobki recznej

5) wykonuje prace pomocnicze z zakresu obrobki 1) rozrdznia niezbedne wyposazenie §lusarskie
rgcznej stanowiska roboczego prac pomocniczych z
zakresu obrobki recznej

2) rozpoznaje rodzaje prac pomocniczych
wykonywanych na swoim stanowisku roboczym

3) stosuje techniki obrobki recznej do wykonywania
elementow wyrobow

4) wykonuje samodzielnie prace z zakresu obrobki
recznej

5) utrzymuje czysto$¢ i porzadek na stanowisku
pracy i w czesci ogdlnodostepnej zaktadu

$lusarskiego
6) kontroluje wykonanie prac z zakresu obrobki 1) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
recznej przeprowadzenia kontroli wykonanej obrobki
recznej

2) wykonuje pomiary elementéw i cze$ci wzorcami
miar w oparciu o dokumentacj¢ warsztatowa

3) kontroluje jako$¢ wlasnej pracy z
wykorzystaniem odpowiednich narzg¢dzi
kontrolnych i procedur kontrolnych

MEC.07.4. Wykonywanie prostych elementéw wyrobow, czgsci maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki

Maszynowej
Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:

1) stosuje metody obrobki maszynowej do 1) wskazuje zastosowanie obrobki maszynowej
wykonania prostych elementow wyrobow, czesci podczas wykonywania prostych elementow
maszyn, urzadzen i narzedzi maszyn, urzadzen i narzgdzi metoda obrobki

maszynowe;j

2) rozpoznaje rodzaj obrobki ze wzgledu na rodzaj
zastosowanych narzedzi, konstrukcje obrabiarki
1 ksztalt obrabianej czesci

3) dobiera metode wykonywania obrobki
maszynowej

2) okresla budowe uniwersalnych obrabiarek 1) rozroznia podstawowe elementy budowy
skrawajacych uniwersalnych obrabiarek skrawajacych

2) rozpoznaje podstawowe zespoty tokarek
uniwersalnych, frezarek uniwersalnych,
szlifierek uniwersalnych, wiertarek stotowych

3) rozpoznaje podstawowe elementy wyposazenia
uniwersalnych obrabiarek skrawajacych

3) stosuje obrabiarki skrawajace do rodzaju 1) rozroznia obrabiarki skrawajace stosowane do
wykonywanych elementéw wyrobow, czgsci wykonywania prac pomocniczych metoda
maszyn, urzadzen i narzgdzi metoda obrobki obrobki maszynowej
maszynowej 2) dobiera obrabiarki skrawajace do wykonania

elementow maszyn, urzadzen i narz¢dzi metoda
obrobki maszynowej
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4) dobiera materiaty do wykonania prostych
elementdw wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i
narzgdzi metoda obrobki maszynowej

1) odczytuje z dokumentacji technicznej wymiary
oraz ksztalt materialow do wykonania elementoéw
maszyn, urzadzen i narz¢dzi metodami obrobki
maszynowej

2) dobiera materialy do wykonania elementow
maszyn, urzadzen i narz¢dzi metodami obrobki
maszynowej

5) dobiera przyrzady i uchwyty do wykonania
prostych elementéw wyrobow, czesci maszyn,
urzadzen 1 narzedzi metoda obrobki maszynowe;j

1) rozrdznia przyrzady i uchwyty do wykonania
elementow maszyn, urzadzen i narzedzi metoda
obrobki maszynowej

2) dobiera przyrzady i uchwyty podczas
wykonywania prac §lusarza

6) stosuje narzedzia do wykonania prostych
elementow wyrobow, czgsci maszyn, urzadzen
i narzedzi metoda obrobki maszynowe;j

1) rozpoznaje narzedzia stosowane do obrobki
maszynowej

2) dobiera narzedzia do wykonania prostych
elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi
metodami obrobki maszynowej

7) stosuje narzgdzia i przyrzady pomiarowe
stosowane podczas wykonania prostych
elementow wyrobow, czesci maszyn, urzadzen
i narzedzi metoda obrobki maszynowe;j

1) rozroznia narze¢dzia i przyrzady pomiarowe
stosowane podczas wykonywania prac
pomocniczych z zakresu obrobki maszynowe;j

2) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do
wykonania pomiaréw warsztatowych podczas
wykonywania prac pomocniczych z zakresu
obrébki maszynowej

8) wykonuje prace z zakresu obrobki maszynowej
do wykonania prostych elementéw wyrobow,
czeSci maszyn, urzadzen i narzedzi metoda
obrdobki maszynowe;j

1) planuje pod nadzorem do$wiadczonego
pracownika kolejno$¢ operacji podczas
wykonywania prac z zakresu obrobki
maszynowe;j

2) uzbraja obrabiarki do wykonania prostych
elementow wyrobow, czesci maszyn i narzedzi

3) rozpoznaje rodzaj wykonanej obrobki
maszynowe;j

4) uzytkuje obrabiarki i urzadzenia do wykonywania
obrébki maszynowej pod nadzorem

5) wykonuje proste prace z zakresu obrobki
maszynowej z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy

6) konserwuje maszyny po wykonanej obrobce
maszynowej

9) kontroluje jako$¢ wykonanych prac
pomocniczych z zakresu obrobki maszynowe;j

1) dobiera metodg i sposob przeprowadzenia
kontroli wykonanej pracy pomocniczej z zakresu
obrobki maszynowej

2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli wykonanej pracy
pomocniczej z zakresu obrobki maszynowe;j

3) przeprowadza podstawowe pomiary podczas
wykonywania prac pomocniczych z zakresu
obrobki maszynowej

4) ocenia jako$¢ wykonanych prac pomocniczych z
zakresu obrobki maszynowej

MEC.07.5. Wykonywanie prostych potaczen elementow wyrobow, czgsci maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) dobiera metody taczenia materialow réznymi
technikami

1) rozpoznaje techniki i rodzaje potaczen
roztgcznych i nierozigcznych

2) dobiera rodzaje potaczen w zaleznosci od
wykonywanych prac pomocniczych

2) dobiera materiaty, narzedzia i urzadzenia
pomocnicze do wykonywania potaczen
roztacznych i nierozlacznych

1) dobiera na podstawie dokumentacji
technologicznej odpowiedni materiat dla
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stosowanej metody potaczenia materiatow
roztacznych i nieroztacznych

2) rozroznia urzadzenia, narzedzia i sprzgt
stosowane do wykonywania potaczen materiatoéw
rozlacznych i nierozlacznych

3) rozr6znia metody spajania oraz plastycznego
ksztaltowania materialow rozlacznych i
nieroztacznych

3) wykonuje potaczenia materiatow 1) dobiera zgodnie z dokumentacja technologiczna
narzgdzia i urzadzenia do wykonania potaczen
materialow

2) przygotowuje materiaty do wykonania potaczen

3) dobiera na podstawie dokumentacji kolejnosé
operacji technicznych w wybranej technice
laczenia materiatow

4) laczy samodzielnie materiaty réznymi technikami

4) kontroluje jakos¢ wykonanego potaczenia 1) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
materiatow przeprowadzenia kontroli wykonanego
polaczenia

2) wykonuje okreslone pomiary podczas kontroli
wykonanego potgczenia

3) stosuje metode kontroli wskazang w

dokumentacji do sprawdzenia wykonanego
polaczenia
4) ocenia jako$¢ wykonanych potaczen

MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementow wyrobow.

, czg$ci maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) postuguje si¢ podstawowymi dokumentami
dotyczacymi napraw i konserwacji elementow
wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

1) czyta proste schematy strukturalne, funkcjonalne
i zasadnicze maszyn, urzadzen i narzedzi
wskazuje i odczytuje informacje w dokumentacji
technicznej dotyczace naprawy elementow
maszyn, urzadzen i narzgdzi

2)

2) demontuje elementy wyrobow oraz czgsci

maszyn, urzadzen i narzg¢dzi

rozroznia techniki demontazu elementéw
wyrobow oraz czesci maszyn, urzadzen i narz¢dzi
na podstawie dokumentacji techniczne;j

dobiera narzedzia do wykonania demontazu
zgodnie z dokumentacja techniczng

wykonuje prace pomocnicze w zakresie
demontazu elementéw maszyn i urzadzen

)

2)

3)

3) dobiera pod nadzorem pracownika

doswiadczonego czgséci podlegajace wymianie

dobiera oprzyrzadowanie, materialy pomocnicze,
narzedzia do przeprowadzenia wymiany $rub,
wpustow, sworzni, tozysk tocznych

wyszukuje czeSci zamienne w katalogach
dobiera cze$ci zamienne rOwnowazne czgsciom
zuzytym lub uszkodzonym

)

2)
3)

4) wykonuje czynnosci naprawcze elementow

wyrobow, cze$ci maszyn, urzadzen i narzedzi

1)

2)

ustala spos6b naprawy wyrobow, czg¢sci maszyn,
urzadzen i narze¢dzi na podstawie dokumentacji
instaluje oprzyrzadowanie na maszynach

i urzadzeniach wykorzystywanych do
wykonywania naprawy wyrobow, czgsci maszyn,
urzadzen i narzedzi

dobiera przebieg procesu naprawy wyrobow,
czgséci maszyn, urzadzen i narzedzi

wskazuje mozliwo$¢ zastosowania wybranej
metody lub wskazanych narz¢dzi do naprawy
elementow maszyn, urzadzen i narzedzi
rozréznia metody naprawy i konserwacji
wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

3)

4)

5)
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6) dobiera narzg¢dzia, urzadzenia i maszyny
znajdujace si¢ na stanowisku roboczym do
naprawy wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i
narzedzi

7) przeprowadza czynno$ci naprawcze elementow
wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi z
uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa

5) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne
elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

1) rozroznia podstawowe techniki zabezpieczen
antykorozyjnych

2) dobiera metode zabezpieczenia antykorozyjnego
dla okreslonego elementu maszyn, urzadzen
i narzedzi

3) rozrdznia narzedzia do czyszczenia powierzchni

4) wskazuje na podstawie dokumentacji technicznej
metode zabezpieczenia antykorozyjnego
wskazanych elementéw maszyn, urzadzen
i narzgdzi

5) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej
niezbedne $rodki, narzedzia i urzadzenia do
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego

6) przeprowadza operacje procesu zabezpieczania
antykorozyjnego elementéw maszyn, urzadzen
i narzedzi

6) wykonuje konserwacje elementow wyrobow,
czeSci maszyn, urzadzen i narzedzi

1) rozréznia metody konserwacji elementow
wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

2) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej
niezbedne $rodki, narze¢dzia i urzadzenia do
wykonania konserwacji elementow wyrobow,
czgséci maszyn, urzadzen i narzedzi

3) przeprowadza operacje procesu konserwacji

4) porzadkuje stanowisko pracy

7) ocenia wykonang naprawe i konserwacje
elementow maszyn, urzadzen i narzgdzi

1) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
wskazanej metody kontroli wykonanej naprawy
i konserwacji, stosujac dokumentacje techniczng

2) stosuje metody kontroli wykonanej naprawy
i konserwacji zgodnie z informacjami
przedstawionymi w dokumentacji
technologicznej

3) dobiera sposoby usuwania powstalych usterek

MEC.07.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) postuguje si¢ podstawowym zasobem §rodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegblnym uwzglgdnieniem $rodkow
leksykalnych), umozliwiajacym realizacje
czynnosci zawodowych w zakresie tematow
zwiazanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem
b) z gléwnymi technologiami stosowanymi

w danym zawodzie
¢) z dokumentacja zwigzang z danym zawodem
d) zuslugami §wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe
umozliwiajace realizacje czynnosci zawodowych
w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku
pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw
koniecznych do realizacji czynnosci
zawodowych

¢) procesow i procedur zwigzanych z realizacja
zadan zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych
dokumentow zwiazanych z wykonywaniem
zadan zawodowych

e) $wiadczonych ushug, w tym obstugi klienta

2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jgzyka
obcego nowozytnego, a takze proste wypowiedzi

1) okresla gtoéwna mys$l wypowiedzi lub tekstu,
ewentualnie fragmentu wypowiedzi lub tekstu
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zawodowej

pisemne w jezyku obcym nowozytnym, 2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone
w zakresie umozliwiajacym realizacj¢ zadan informacje
zawodowych: 3) rozpoznaje zwiazki miedzy poszczegdlnymi
a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace czgsciami tekstu
czynno$ci zawodowych (np. rozmowy, 4) uktada informacje w okreslonym porzadku
wiadomosci, komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka
b) rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. napisy, broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje¢ zawodowa)
3) samodzielnie tworzy krotkie, proste, spojne 1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska
i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku zwigzane z czynno$ciami zawodowymi
obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajacym | 2) przedstawia sposob postgpowania w réznych
realizacje zadan zawodowych: sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji,
a) tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne wskazowek, okresla zasady)
wypowiedzi ustne dotyczace czynno$ci 3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
zawodowych (np. polecenie, komunikat, 4) stosuje zasady konstruowania tekstow o roznym
instrukcje) charakterze
b) tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne 5) stosuje formalny lub nieformalny styl
wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci wypowiedzi adekwatnie do sytuacji
zawodowych (np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomos¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedlug wzoru)
MEC.07.8. Kompetencje personalne i spoteczne
Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki 1) stosuje zasady kultury osobistej i og6lnie przyjete

normy zachowania w $rodowisku pracy

2)

3)
4)
5)
6)

2) przyjmuje odpowiedzialnos¢ za powierzone
informacje zawodowe

3) respektuje zasady dotyczace przestrzegania
tajemnicy zwigzanej z wykonywanym zawodem
1 miejscem pracy

4) wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne
w zawodzie

5) wskazuje przyktady zachowan etycznych
w zawodzie

2) doskonali umiejetnosci zawodowe 1) pozyskuje informacje zawodoznawcze dotyczace

przemystu z ré6znych zrodet

okresla zakres umiejetnosci i kompetencji
niezb¢dnych do wykonywania zawodu
analizuje wlasne kompetencje

wyznacza wlasne cele rozwoju zawodowego
planuje drogg rozwoju zawodowego

wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji
zawodowych, osobistych i spotecznych

3) stosuje zasady komunikacji interpersonalne;j

1)
2)
3)
4

identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
stosuje aktywne metody stuchania

prowadzi dyskusje

udziela informacji zwrotnej

4) wspolpracuje w zespole

1)
2)

3)

pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialnos¢ za
wspolnie realizowane zadania

przestrzega podziatu rél, zadan

i odpowiedzialnosci w zespole

angazuje si¢ w realizacj¢ wspolnych dziatan
zespohu
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4) modyfikuje sposob zachowania, uwzgledniajac
stanowisko wypracowane wspolnie z innymi
cztonkami zespotu

WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE PRACOWNIK POMOCNICZY SLUSARZA

Szkota prowadzaca ksztalcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem
odpowiadajacym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiagni¢cie wszystkich efektow
ksztalcenia okreslonych w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz
umozliwié przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztalcenia w zakresie kwalifikacji MEC.07. Wykonywanie
i naprawa elementéw wyrobow oraz prostych cze$ci maszyn, urzadzen i narzedzi

Pracownia rysunku technicznego wyposazona w:

—  stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do internetu, z pakietem programéw biurowych,
wyposazone w projektor multimedialny,

—  tablice interaktywna lub monitor interaktywny, wyposazone w urzadzenia wielofunkcyjne,

—  stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery
podiaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu,

—  pakiet programow biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego,

—  $rodki dydaktyczne do ksztaltowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania
rysunku technicznego maszynowego.

Pracownia technologii wyposazone w:

—  stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostgpem do internetu, z pakietem programoéw biurowych,
wyposazone w projektor multimedialny,

—  tablice interaktywna lub monitor interaktywny, wyposazone w urzadzenia wielofunkcyjne,

—  probki materiatdéw stosowanych do wykonywania prac $lusarskich,

—  przyrzady do wykonywania pomiarow dlugosci i kata cze¢Sci maszyn, narzedzia i przyrzady do
wykonywania prac §lusarskich, wyroby Slusarskie, dokumentacje technologiczne,

— normy dotyczace zasad wykonywania wyrobow $lusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi
wyrobow S$lusarskich.

Warsztaty szkolne wyposazone w:

—  stanowiska do wykonywania prostych elementow wyrobow, czg¢§ci maszyn i urzadzen oraz narze¢dzi (jedno
stanowisko dla trzech ucznidw), wyposazone w stot warsztatowy z imadlem, narzedzia i przyrzady do
trasowania, narzgdzia 1 przyrzady pomiarowe, narz¢dzia do obrobki rgcznej metali, maszyny
i urzadzenia, takie jak wiertarka stotowa, tokarka uniwersalna, frezarka uniwersalna, nozyce dzwigniowe,

—  stanowiska do wykonywania pod nadzorem prostych polaczen elementow wyrobow cze$ci maszyn
i urzadzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech ucznidéw), wyposazone w stoét z blatem
ognioodpornym, narzedzia i przyrzady pomiarowe, narz¢dzia i urzadzenia do taczenia elementow przez
nitowanie, zaginanie, zgrzewanie, lutowanie,

—  stanowiska do wykonywania napraw i konserwacji maszyn, urzadzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla
szesciu ucznidw), wyposazone w stot warsztatowy z imadtem, narzedzia do obrébki recznej, narzedzia do
wykonywania demontazu i montazu, narzedzia i przyrzady do trasowania, przyrzady i narzedzia
pomiarowe, maszyny i urzadzenia, takie jak wiertarka stotowa, tokarka uniwersalna, frezarka uniwersalna,
szlifierka, narzgdzia, naczynia i $rodki stosowane do mycia i konserwacji, srodki ochrony indywidualnej
stosowane podczas wykonywania czynno$ci mycia i konserwacji, narzedzia i materialy do wykonywania
zabezpieczen antykorozyjnych, narzgdzia do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO DLA KWALIFIKACJI
WYODREBNIONEJ W ZAWODZIED

MEC.07. Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobdw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi
Nazwa jednostki efektow ksztalcenia Liczba godzin

MEC.07.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30

MEC.07.2. Podstawy wykonywania pomocniczych prac §lusarskich 240
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MEC.07.3. Wykonywanie prostych elementow wyrobow, cz¢éci maszyn,

urzadzen i narzedzi metodg obrobki recznej 240

MEC.07.4. Wykonywanie prostych elementow wyrobow, czg¢sci maszyn, 240

urzadzen i narzedzi metodg obrobki maszynowej

MEC.07.5. Wykonywanie prostych potaczen elementéw wyrobow, czesci 240

maszyn, urzadzen i narz¢dzi

MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementéw wyrobdw, czesci maszyn, 240

urzadzen i narzedzi

MEC.07.7. Jezyk obcy zawodowy 30
Razem 1260

MEC.07.8. Kompetencje personalne i spoleczne?

D'W szkole liczbg godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okre$lonego w przepisach w sprawie
ramowych planéw nauczania dla publicznych szkot, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego w danym typie szkoty,
zachowujac minimalng liczb¢ godzin wskazanych w tabeli dla efektow ksztalcenia wiasciwych dla kwalifikacji

wyodregbnionej w zawodzie.

2 Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom

warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.
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